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ROTEX®
drehelastische Kupplung

Kupplungsbeschreibung

ROTEX® - Kupplungen zeichnen sich durch kleine BaumaBe, geringe Gewichte und
niedrige Schwungmomente bei hoher Drehmomentiibertragung aus. Durch die prézise,
allseitige Bearbeitung wird die Laufeigenschaft positiv beeinfluBt und die Lebensdauer
der Kupplung erheblich erhoht.

Sie geben Gewabhr fiir eine drehschwingungsdampfende Kraftibertragung und nehmen
StoéBe auf, die von ungleichmaBig arbeitenden Kraftmaschinen ausgehen.

Made for Motion

Allgemeine Beschreibung

ROTEX® - Kupplungen sind drehelastisch und tibertragen das Drehmoment formschliis-
sig. Sie sind durchschlagsicher. Die wahrend des Betriebes auftretenden Schwingungen
und St6Be werden wirksam gedampft und abgebaut. Zwei kongruente Kupplungshélften,
die innenseitig mit konkav ausgebildeten Klauen versehen sind, stehen in Umfangsrich-
tung um eine halbe Teilung gegeneinander versetzt und sind so gestaltet, dass in dem
Raum zwischen ihnen ein Evolventenzahnkranz eingelegt werden kann.

Die einzelnen Zahne dieses Zwischengliedes sind ballig profiliert, um Kantenpressungen
bei Fluchtungsfehlern der Wellen zu vermeiden.

ROTEX® - Kupplungen kénnen Axial-, Radial- und Winkelverlagerungen der zu verbin-
denden Wellen ausgleichen.

Funktion

Im Gegensatz zu elastischen Kupplungen, deren Zwischenglieder auf Biegung bean-
sprucht werden und aus diesem Grunde schneller verschleiBen, sind die elastischen
Zshne der ROTEX® - Kupplungen nur einer Druckbeanspruchung ausgesetzt (siehe Bild
- Zahnkranzbelastung). Dadurch hat die Kupplung den Vorteil einer bedeutend héheren
Belastbarkeit der einzelnen Zahne.

Die Elastomere verformen sich bei Belastung und hohen Drehzahlen. Es ist flir ausrei-
chend Ausdehnungsraum zu sorgen (siehe Bild - Verformung unter Belastung).

Bei den ROTEX® - Kupplungen ergibt sich fiir alle GroBen ein maximaler Verdrehwinkel
von 5°. Sie kénnen sowohl horizontal als auch vertikal eingebaut werden.

torsion

i

Y

Zahnkranzbelastung

{ torsion

erforderlicher Einbauraum min. DH x 0,05

Zahnkréanze - unsere Innovation T-PUR®

Wir haben einen neuen Standardwerkstoff fiir unsere Zahnkrénze entwickelt. Dieses ver-
besserte Polyurethan, T-PUR®, ist wesentlich temperaturbestindiger und langlebiger als
das bisherige Polyurethan. Optisch haben wir das T-PUR® durch die Farben orange (92
Shore-A), lila (98 Shore-A) und blassgriin (64 Shore-D) gekennzeichnet. Selbstverstand-
lich kénnen Sie auch weiterhin die bisherigen Polyurethan-Zahnkranze in den Farben gelb,
rot und naturweiB mit griiner Zahnkranzmarkierung bekommen.

Bis einschlieBlich GréBe ROTEX® 180 werden standradmaBig einteilige Zahnkrinze
eingesetzt. Optional bleibt fir ROTEX®-Kupplungen in den GréBen 100-180 die DZ-
Zahnsegmenten lieferbar.
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Ex-Schutz-Einsatz

ROTEX®-Kupplungen eignen sich fiir die Kraftiibertragung in Antrieben, die fir den
Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen sind. Die Kupplungen sind nach
EG-Richtlinie 94/9/EG (ATEX 95) als Gerite der Kategorie 2G/2D beurteilt und bestétigt
und somit fiir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen der Zone 1, 2, 21 und 22
geeignet. Bitte lesen Sie hierzu auch die Hinweise in der jeweiligen Baumusterpriifbe-
scheinigung und der Betriebs- und Montageanleitung; einzusehen unter www.ktr.com.
Zusitzlich zur ATEX-Kennzeichnung kann fiir ROTEX®-Kupplungen ein Abnahmepriif-
zeugnis von DNV, Bureau Vertitas oder ABS angefordert werden.
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ROTEX®
drehelastische Kupplung

Kupplungsauslegung

Made for Motion

Die Auslegung der ROTEX®-Kupplung erfolgt in Anlehnung an DIN 740 Teil 2. Die Kupplung muss so bemessen sein, dass die zuldssige
Kupplungsbeanspruchung in keinem Betriebszustand tberschritten wird. Dazu ist ein Vergleich der auftretenden Beanspruchungen mit
den zuldssigen Kupplungskennwerten durchzufiihren. Die angegebenen Drehmomente TKN /TK max. beziehen sich auf den Zahnkranz. Die

Welle-Nabe-Verbindung ist kundenseitig zu tiberprifen.

1. Antriebe ohne periodische Drehschwingungsbeanspruchung
zum Beispiel Kreiselpumpen, Liifter, Schraubenkompressoren usw.
Die Kupplungsauslegung erfolgt durch Priifung von Nenndrehmo-
menten TN und Maximaldrehmoment TK max.

1.1 Belastung durch Nenndrehmoment
Das zulassige Nenndrehmoment TKN |1y [Nm] = 9550 o P [kW] / n [1/min]
der Kupplung muss bei Berticksich-

tigung der Umgebungstemperatur‘ TKN>TN © St

mindestens so groB sein wie das An-
lagennenndrehmoment TN.

1.2 Belastung durch DrehmomentstoBe
Das zulassige Maximaldrehmoment der
Kupplung muss mindestens so grof
sein wie die Summe aus Spitzendreh-
moment Tg und Anlagennenndrehmo-
ment TN unter Beriicksichtigung der
StoBhaufigkeit Sz und der Umge-
bungstemperatur. Dies gilt fiir den Fall, [MA =JL/ UA+D Ma =)L/ Ua+)D)
dass dem Anlagennenndrehmoment

TN ein StoBvorgang tberlagert ist. Bei Kenntnis der Massenver-
teilung, StoBrichtung und StoBart kann das Spitzenmoment Tg be-
rechnet werden. Bei Antrieben mit Drehstrommotoren und groBen,
lastseitigen Massen empfehlen wir eine Berechnung des Anfahrspit-
zenmomentes mit unserem Simulationsprogramm.

TKmax2Ts®Sz®St+ TN St

Antriebsseitiger StoB
Ts =TAS ®* MA ® SA

Lastseitiger StoB
Ts=Tis*ML*SL

2. Antriebe mit periodischer Drehschwingungsbeanspruchung
Bei drehschwingungsgefahrdeten Antrieben, z.B. Dieselmotoren,
Kolbenverdichtern, Kolbenpumpen, Generatoren usw., ist es fir
eine betriebssichere Auslegung notwendig, eine Drehschwingungs-
rechnung durchzufiihren. Auf Wunsch fiihren wir die Drehschwin-
gungsrechnung und Kupplungsauslegung in unserem Hause durch.
Erforderliche Angaben siehe KTR-Norm 20004.

2.1 Belastung durch Nenndrehmoment
Das zulassige Nenndrehmoment TkN
der Kupplung muss bei Berticksichti-
gung der Umgebungstemperatur mindestens so groB sein wie das
Anlagennenndrehmoment Ty.

TKN=TN ® St

2.2 Durchfahren der Resonanz

Das beim Durchfahren der Resonanz
auftretende Spitzendrehmoment Tg
darf unter Berticksichtigung der Temperatur nicht gréBer sein als
das Maximaldrehmoment TK max der Kupplung.

TK max. 2 TS ® St

2.3 Belastung durch WechseldrehmomentstéBe
Das zuléssige Wechseldrehmoment‘
Tkw der Kupplung darf bei Betriebs-
drehzahl vom groBten periodischen ‘
Wechseldrehmoment Tyy unter Be-
riicksichtigung der Umgebungstemperatur nicht tberschritten
werden. Bei hoheren Betriebsfrequenzen f > 10 Hz wird die durch
Déampfung im Elastomer entstehende Warme als Dampfungs-
leistung Pyy beriicksichtigt. Die zulassige Dampfungsleistung Py
der Kupplung ist abhéngig von der Umgebungstemperatur und darf
von der auftretenden Dampfungsleistung nicht tUberschritten wer-
den.

Tkw = Tw © St ‘

Pkw = Pw ‘

Benennung |Zeichen Definition bzw. Erklarung Benennung |[Zeichen Definition bzw. Erklarung
Nenndrehmoment der T Drehmoment, das im gesamten zuldssigen Drehzahl- Spitzendrehmoment der T Spitzendrehmoment bei lastseitigem DrehmomentstoB,
Kupplung KN breich dauernd tibertragen werden kann. Lastseite LS z. B. Bremsung
Maximaldrehmoment der| Drehmoment, das wahrend der gesamten Lebens- Wechseldrehmoment- T Amplitude des an der Kupplung wirkenden Wechsel-
Kupplung dauer der Kupplung als schwellende Beanspruchung der Anlage W drehmomentes.

TKmax | 5 105 mal bzw. 5 - 10¢ mal als wechselnde Bean- : : -
N h b . den k Dampfungsleistung der Dampfungsleistung, die auf Grund der Beanspruchung
spruchung tbertragen werden kann. Anlage Pw durch das Wechseldrehmoment an der Kupplung
Wechseldrehmoment Drehmomentamplitude der zuldssigen periodischen wirkt.
der Kupplung TKW Dregmomdent.schv(‘_/jank;Tg bei E|$er Fkr)equenzr:/on” Tragheitsmoment der ) Summe der auf der Antriebs- bzw. Lastseite vorhande-
10 Hz und einer run ast von TKN bzw. schwellen- Antriebsseite A nen Tragheitsmomente bezogen auf die Kupplungs-
der Beanspruchung bis TKN drehzahl
. . e A N R Tragheitsmoment der .
Dampfungsleistung der Zulassige Dampfungsleistung bei Umgebungs- p L
Pkw o Lastseite
Kupplung temperatur + 30 °C.
Nenndreh d Stationares Nenndreh der Kuool Massenfaktor der M Faktor, der die Massenverteilung bei antriebs bzw.
A:Ir:;ere moment der N tationdres Nenndrehmoment an der Kupplung Antriebsseite A lastseitiger StoB- und Schwingungserregung bertick-
Nenndreh td Nenndreh t der Arbeitsmaschi hnet Massenfaktor der sena
enndrehmoment de enndrehmoment der Arbeitsmaschine, errechnet aus - - -
' Lastseit ML MA=JL/0a+JD) ML=Ja/0a+)
Antriebsseite TAN Nennleistung und Nenndrehzahl astsette A=IL/OA+ID ML=JATOA+ )
Nenndrehmoment der T GroBtwert des aus Leistung und Drehzahl errechneten Schraubenanzugsmo- T Anzugsmoment der Schraube
Lastseite LN Lastdrehmomentes ment A
Spitzendrehmoment der T Spitzendrehmoment an der Kupplung
Anlage S
Spitzendrehmoment der T Spitzendrehmoment bei antriebsseitigem Drehmo-
Antriebsseite AS mentstoB, z. B. Kippmoment des E-Motors.

Zulassige Passfedernutbelastung der Kupplungsnaben

Die Welle-Naben-Verbindung ist kundenseitig zu Uberpriifen. Zulds-
sige Flachenpressung nach DIN 6892 (Methode C)
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Grauguss GJL 225 N/mm?2
Sphéroguss GJS 225 N/mm?2
Stahl 250 N/mm2

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



ROTEX"®
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Kupplungsauslegung

Temperaturfaktor St

e
50°C ja% % +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C

+120°C

T-PUR® 1,0 1,0 1,1 1,2 1,3 1,45 1,6 1,8 2,1 2,5

3,0

PUR - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 2,2 - -

Bei der Auslegung mit PEEK Zahnkranz wird kein Temperaturfaktor benétigt.
Temperaturfaktoren fir PA-Zahnkranze siehe Seite 26.

Anlauffaktor Sz StoBfaktor Sp/SL

SA/SL

Anlaufhaufigkeit/h 100 200 400 800 -
leichte StéBe 1,5

mittlere StéBe 1,8

Sz 1,0 1,2 1,4 1,6

schwere StéBe 2,5

Berechnungsbeispiel fiir IEC-Normmotoren Seite 22:

Gegeben: Anlagedaten Antriebsseite

Drehstrommotor: BaugréBe 315 L <> Sp =1,8

Motorleistung: P = 160 kW

Drehzahl: n = 1485 1/min

Tragheitsmoment Antriebsseite: Jo = 2,9 kgm2

Anlaufzahl: z= 6 '/, Sz =1,0

Umgebungstemperatur: = + 70 °C = St =1,45 bei Einsatz von T-PUR®

Gegeben: Anlagedaten Lastseite
Schraubenverdichter
Lastnenndrehmoment: T\ = 930 Nm
Tragheitsmoment Lastseite: J| = 6,8 kgm?

Berechnung TAN [Nm] = 9550 o PAN [kW] / naN [1/min]
@ Antriebsnenndrehmoment

TAN [Nm] = 9550 160 [kW] / 1485 [1/min] = 1029 Nm

Kupplungsauslegung TKN 2 TN ® St

@ Belastung durch das Nenndrehmoment TKN 2 930 Nm @ 1,5 = 1348,5 Nm

Gewahlt:

ROTEX® GroBe 90 - Zahnkranz 92 Shore-A mit:
TKN = 2400 Nm

TK max. = 4800 Nm

@ Belastung durch DrehmomentstéBe

TK max. 2 TS ® St ® St |

Antriebseitiger StoB

TS =TAS ® Ma © SA

I—> MA=JL/ UA + J1) = (6,8 kgm? + 0,0673 kgm?) / (2,9 kgm? + 0,0673 kgm? + 6,8 kgm?2 + 0,0673 kgm?)

® Anlaufdrehmoment TAS =20 ® TAN = 2,0 ® 1029 Nm = 2058 Nm

Tg = 2058 Nm ® 0,7 ® 1,8 = 25693,1 Nm
TK max. > 2593,1 Nm e 1 ® 1,45 = 3670 Nm
TK max, mit 4800 Nm = 3760 Nm v

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Verlagerungen
Axialverlagerung AKa Radialverlagerung AKr Winkelverlagerung AKw [Grad]
Linax

|

i

i

!

o ||

(-f+) _ AKa F
L
Lmax. = L + AKa | AKw [mm] = Lmax - Lmin

Verlagerungen fiir 92 und 95/98 Shore-A Zahnkranz
ROTEX® GréBe 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
05 | 05 | -05|-07|-07|-10]|-10]|-10]| 10| -15 | -15 | -15 | 20 | 20 | 20 | -25 | -30
+10 | #12 | #14 | #+15 | +1,8 | +20 | +21 | +22 | +26 | +30 | 34 | +38 | +42 | +46 | +50 | +57 | +64

max. Axialverlagerung AKa [mm]

max. Radialverlagerung bei n=
1500 1/min AKr [mm]

max. Winkelverlagerung bei n=
1500 1/min AKw [Grad]

AKw [mm) 067 | 082 | 085 | 1,05 | 1,385 | 1,70 | 2,00 | 230 | 2,70 | 330 | 4,30 | 480 | 560 | 650 | 660 | 7,60 | 9,00

0,17 | 0,20 | 022 | 025 | 028 | 032 | 036 | 038 | 0,42 | 048 | 050 | 052 | 055 | 0,60 | 062 | 064 | 068

1,2 1,2 0,9 0,9 1,0 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,3 1,3 1,2 1,2 1,2

Verlagerungen 64 Shore-D Zahnkranz
ROTEX® GréBe 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
05 | 05 | 05 | -07 |07 |-10]|-10]|-10]| 10| 15 | 15 | 15 | 20 | 20 | 20 | -25 | -30
+10 | +12 | +14 | +15 | +18 | +20 | +21 | +22 | +26 | +30 | +34 | +38 | +42 | +46 | +50 | +57 | +64

max. Axialverlagerung AKa [mm]

max. Radialverlagerung bei n=
1500 1/min AKr [mm]

max. Winkelverlagerung bei n=
1500 1/min AKw [Grad]

AKw [mm] 057 | 0,76 | 0,76 | 0,90 | 1,25 | 1,40 | 1,80 | 2,00 | 2,50 | 300 | 380 | 430 | 530 | 6,00 | 610 | 7,10 | 800

0,11 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,21 023 | 0,25 | 0,27 | 0,30 | 0,34 | 0,36 | 0,37 | 040 | 043 | 045 | 0,46 | 0,49

1,1 1,1 08 | 08 | 09 | 09 10 | 1,0 | 11 1,1 1.1 11 1,2 1,2 1.1 11 1,1

Verlagerungen fiir PA, PEEK
ROTEX® GréBe 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 140
05 | 05 | 05 | 07 | 07 | 10 [ <10 | 10 | 10 [ 15 [ 15 | 15 | 20 [ 20 | -20
+1,0 | +12 | +14 | +15 | +1,8 | +20 | +21 | +22 | +26 | +30 | +34 | +38 | +42 | +46 | +50

max. Axialverlagerung AKa [mm]

max. Radialverlagerung bei n=
1500 1/min_AKr [mm]

max. Winkelverlagerung bei n=
1500 1/min AKw [Grad]

AKw [mm] 0,33 0,41 0,42 0,52 0,67 0,85 1,00 1,15 1,35 1,65 215 2,40 2,80 3,25 3,30

008 | 010 | 0,11 012 | o014 | o16 | o018 | 019 | 021 024 | 025 | 026 | 027 | 030 | 031

0,60 0,45 0,45 0,50 0,50 0,55 0,55 0,55 0,60 0,60 0,60 0,60 0,65 0,65 0,60

Die angegebenen zuldssigen Verlagerungswerte der elastischen ROTEX®-Kupplungen stellen allgemeine Richtwerte dar unter Beriicksichti-
gung der Kupplungsbelastung bis zum Nenndrehmoment TN der Kupplung und einer Betriebsdrehzahl n=1500 1/min sowie einer
auftretenden Umgebungstemperatur von +30 °C.

Die Verlagerungsangaben durfen jeweils nur einzeln — bei gleichzeitigem Auftreten, nur anteilméBig genutzt werden. Bei der Kupplungs-
montage ist darauf zu achten, dass das E-MaB genau eingehalten wird, damit die Kupplung im Einsatz axial beweglich bleibt. Sie finden
unsere ausfiihrlichen Montageanleitungen auf unserer Homepage (www.ktr.com).

22 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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IEC-Normmotor - Zuordnung

Standard-
bzw. GroBe Nabe

§

l

I

GroBe Nabe verldngert

ROTEX®-Kupplungen fiir IEC-Normmotoren Schutzart IP 54/IP 55 (Zahnkranz 92 Shore A)
Drehstrom-Motor 50 Hz Motorleistung n= Kupplung Motorleistung n= Kupplung Motorleistung n= Kupplung Motorleistung n= Kupplung
. Wellenende dxl [mm] ?000 1/min 2 polig ROTEX® ?500 1/min 4 polig ROTEX® ?000 1/min 6 polig ROTEX® .750 1/min 8 polig ROTEX®
BaugroBe 2 polig |4’ 6, 8 polig Leistung P | Drehmo. GroBe | Leistung P | Drehmo. GroBe | Leistung P [ Drehmo. GroBe | Leistung P [ Drehmo. GroBe
(kW] T [Nm] kW] T [Nm] kW] T [Nm] (kW] T [Nm]
0,09 0,32 0,06 0,43 0,037 0,43
56 9x 20 9" 9" 9"
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
&3 1123 0,25 0,86 0,18 1,3 0,09 11
: . 14 . ! 14 . - 14
0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2 0,09 1,4
7 14 x 30 14
0,55 1,9 0,37 25 0,25 2,8 0,12 18
0,75 25 0,55 3,7 0,37 3,9 0,18 25
80 19 x40
11 3,7 10 0,75 5,1 19 0,55 58 19 0,25 35 19
90S 15 5 1,1 75 0,75 8 0,37 53
24 x50
90L 2,2 7,4 1,5 10 11 12 0,55 7,9
2.2 15 0,75 11
100L 3 9,8 24 1,5 15 24 24
28 x 60 24 3 20 1,1 16
112M 4 13 4 27 2,2 22 1,5 21
55 18 55 36 22 30
1328 75 25 3 30
38x 80 - 28 28 28 28
7,5 49 4 40 3 40
132M
55 55
11 36 11 72 4 54
160M 7,5 75
42x110 15 49 38 38 38 55 74 38
160L 18,5 60 15 98 11 109 7,5 100
180M 22 71 18,5 121
180L 48x110 22 144 15 148 11 145
42 42 42
30 97 42 30 196 18,5 181 15 198
200L 55x 110
37 120 22 215
2258 37 240 48 18,5 244 48
55x 110 | 60x 140
225M 45 145 45 292 e 30 293 55 22 290 55
250M 60x 140 | 65x 140 55 177 48 55 356 37 361 652 30 392 65
280S 75 241 75 484 65 2 45 438 37 483 65 2
75 x 140 55
280M 90 289 90 581 55 535 45 587 -
3158 110 353 110 707 75 75 727 75 55 712
315M 80 x 170 132 423 65 132 849 90 873 75 971
65 x 140 160 513 160 1030 110 1070 90 1170 90
315L 200 641 200 1290 90 132 1280 90 110 1420
75 160 1550 132 1710
o 85x170 250 802 250 1600 200 1930 160 2070
315 1010 315 2020 250 2410 100 200 2580 100
355 1140 355 2280 100
355 75x140 | 95x 170 400 1280 90 400 2570 315 3040 110 250 3220 110
500 1600 500 3210 110 400 3850 s 315 4060 125
560 1790 560 3580 Los 450 4330 355 4570
400 80x170 [110x210 630 2020 630 4030 500 4810 400 5150 140
710 2270 100 710 4540 560 5390 140 450 5790
800 2560 800 5120 140 630 6060 500 6420
450 90x170 [120x210 900 2880 110 900 5760 710 6830 160, 560 7190 160
1000 3200 1000 6400 160 800 7690 630 8090

Die Kupplungszuordnung ist giiltig fir eine Umgebungstemperatur bis + 30 °C. Bei der Bestiickung liegt eine Mindestsicherheit zum
maximalen Kupplungsmoment (TKmay) von Faktor 2 vor. Eine detaillierte Zuordnung ist nach Katalog, Seite 20 und 21 méglich. An-
triebe mit periodischen Drehmomentverldufen sind nach DIN 740 Teil 2 auszulegen. Bei Bedarf wird die Auslegung von KTR erstellt.
Drehmoment T = Nenndrehmoment laut Siemens Katalog M 11 - 1994/95.

" Abmessungen siehe Baureihe ROTEX® GS

2 Motornabe in Stahl siehe Seite 31

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 23
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Eigenschaften der Standardzahnkréanze
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Innovation T-PUR®
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NEW | GroBe

14 bis 180 [ 100 bis 180

14 bis 90

Werkstoff

T-PUR®

Polyurethan (PUR)

Zulassiger Temperaturbereich

Dauertemperatur -50 °C bis +120 °C -40 °C bis +90 °C
Kurzzeittemperatur -50 °C bis +150 °C -50 °C bis +120 °C
— stark verbesserte Lebensdauererwartung
. ~ sehr gute Temperaturbestandigkeit — gute Dampfung, mittlere Elastizitat
Eigenschaften - verbesserte Schwingungs-/Vibrationsdampfung !

— gute Dampfung, mittlere Elastizitat
— fur alle Nabenwerkstoffe geeignet

— fiir alle Nabenwerkstoffe geeignet

i

Innovation T-PUR®

NEW| GroBe 14 bis 180 | 100 bis 180 14 bis 90
Werkstoff T-PUR® Polyurethan (PUR)
Zulassiger Temperaturbereich
Dauertemperatur -50 °C bis +120 °C -30 °C bis +90 °C
Kurzzeittemperatur -50 °C bis +150 °C -40 °C bis +120 °C
— stark verbesserte Lebensdauererwartung
— sehr gute Temperaturbesténdigkeit _ . _ "
Eigenschaften — verbesserte Schwingungs-/Vibrationsddmpfung hohe Drehmomentiibertragung bei mittlerer Dampfung

— hohe Drehmomentiibertragung bei mittlere Dampfung
— empfohlener Nabenwerkstoff: Stahl, GJL und GJS

— empfohlener Nabenwerkstoff: Stahl, GJL und GJS

Dab GroBe 65: 95Sh-A

p,

Innovation T-PUR®

NEW| GrsBe 14 bis 180 [ 100 bis 180 14 bis 90
Werkstoff T-PUR® Polyurethan (PUR)
Zulassiger Temperaturbereich
Dauertemperatur -50 °C bis +120 °C -80 °C bis +110 °C
Kurzzeittemperatur -50 °C bis +150 °C -80 °C bis +130 °C
— stark verbesserte Lebensdauererwartung _ . A L
— sehr gute Temperaturbestindigkeit sehr hohe Drehmomentubertragung bei geringer Dampfung
) - o " — geeignet zur Verlagerung kritischer Drehzahlen
Eigenschaften — verbesserte Schwingungs-/Vibrationsdampfung . } S
b N . N — geeignet bei hoher Luftfeuchtigkeit, hydrolysefest
— sehr hohe Drehmomentiibertragung bei geringer Dampfung _ empfohlener Nabenwerkstoff: Stahl und GJS
— empfohlener Nabenwerkstoff: Stahl und GJS P :
ROTEX® 14 ROTEX® 19 ROTEX® 24 - 65 ROTEX® 75 - 160 ROTEX® 180 ROTEX® DZ 100 - 160 ROTEX® DZ 180
Q
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ROTEX®
drehelastische Kupplung

Technische Daten der Standardzahnkranze

AN

Made for Motion KTR

92 Shore-A Zahnkranz aus T-PUR® und PUR

max. Drehzahl Verdrehwinkel ¢ bei Drehmoment [Nm] Déimp- verhlt- Drehfedersteife C dyn. [Nm/rad]
ROTEX® fungsleis- | nismaBige |Resonanz-
GroBe V=Gafsrsn/s V=S4t2r:1l1/5 TKN TK max (NTenn) @ Max ) V{f;x;' tung PKW D.'e'\mp(:g factor VR 1,0 TKN 0,75 TKN 0,5 TKN 0,25 TKN
KN K max WK fung Y
14 22200 | 25400 6,4° 10° 7,5 15 2,0 = 0,38x10° 0,31x10% 0,24x10% 0,14x10°
19 16700 19000 10 20 2,6 4,8 1,28x10°2 1,05x10° 0,80x10° 0,47x10°
24 12100 13800 35 70 9,1 6,6 4,86x10° 3,98x10° 3,01x10° 1,79x10°
28 10100 11500 95 190 25 8,4 10,90x10° 8,94x10° 6,76x10° 4,01x10°
38 8300 9500 190 380 49 10,2 21,05x10° 17,26x10° 13,05x10° 7,74x10°
42 7000 8000 265 530 69 12,0 23,74x10° 19,47x10° 14,72x10° 8,73x10°
48 6350 7250 310 620 81 13,8 36,70x10° 30,09x10° 22,75x10° 13,49x10°
55 5550 6350 410 820 107 15,6 0.80 790 50,72x10° 41,59x10° 31,45x10° 18,64x10°
65 4950 5650 3,2° 5° 625 1250 163 18,0 ' ' 97,13x10° 79,65x10° 60,22x10° 35,70x10°
75 4150 4750 1280 2560 333 21,6 113,32x10° 92,92x10° 70,26x10° 41,65x10°
90 3300 3800 2400 4800 624 30,0 190,09x10° 155,87x10° 117,86x10° 69,86x10°
100 2950 3350 3300 6600 858 36,0 253,08x10° 207,53x10° 156,91x10° 93,01x10°
110 2600 2950 4800 9600 1248 42,0 311,61x10° 255,62x10° 193,20x10° 114,52x10°
125 2300 2600 6650 13300 1729 48,0 474,86x10° 389,39x10° 294,41x10° 174,51x10°
140 2050 2350 8550 17100 2223 54,6 660,49x10° 541,60x10° 409,50x10° 242,73x10°
160 1800 2050 12800 25600 3328 75,0 890,36x10° 730,10x10° 552,03x10° 327,21x10°
180 1550 | 1800 18650 | 37300 | 4849 78,0 2568,56x10° | 2106,22x10° | 1592,51x10° | 943,95x10°
max. Drehzahl Verdrehwinkel ¢ bei Drehmoment [Nm] Démp- verhilt- Drehfedersteife C dyn. [Nm/rad]
ROTEX® fungsleis- [ nisméBige [Resonanz-
GroBe Vzé’fs’:’ s st“t‘;}?’ SlTkn | TK max ('\T‘e““ Max Vz’TeChs)e' mng PKW D'amp—g factor VR | 1,0 TKN 0,75 TKN 0,5 TKN 0,25 TKN
KN) | (TK max) Kw. Wl | fungy
14 22200 25400 6,4° 10° 12,5 25 3,3 = 0,56x10° 0,46x10° 0,35x10° 0,21x10°
19 16700 19000 17 34 4,4 4,8 2,92x10° 2,39x10° 1,81x10° 1,07x10°
24 12100 13800 60 120 16 6,6 9,93x10° 8,14x10° 6,16x10° 3,65x10°
28 10100 11500 160 320 42 8,4 26,77x10° 21,95x10° 16,60x10° 9,84x10°
38 8300 9500 325 650 85 10,2 48,57x10° 39,83x10° 30,11x10° 17,85x10°
42 7000 8000 450 900 117 12,0 54,50x10° 44,69x10° 33,79x10° 20,03x10°
48 6350 7250 525 1050 137 13,8 65,29x10° 53,564x10° 40,48x10° 24,00x10°
55 5550 6350 685 1370 178 15,6 0,80 7,90 94,97x10° 77,88x10° 58,88x10° 34,90x10°
65 4950 5650 3,2° 5° 940 1880 244 18,0 129,51x10° 106,20x10° 80,30x10° 47,60x10°
75 4150 4750 1920 3840 499 21,6 197,50x10° 161,95x10° 122,45x10° 72,58x10°
90 3300 3800 3600 7200 936 30,0 312,20x10° 256,00x10° 193,56x10° 114,73x10°
100 2950 3350 4950 9900 1287 36,0 383,26x10° 314,27x10° 237,62x10° 140,85x10°
110 2600 2950 7200 14400 1872 42,0 690,06x10° 565,85x10° 427,84x10° 253,60x10°
125 2300 2600 10000 20000 2600 48,0 1343,64x10° | 1101,79x10° 833,06x10° 493,79x10°
140 2050 2350 12800 25600 3328 54,6 1424,58x10° | 1168,16x10° | 883,24x10° 523,54x10°
160 1800 2050 19200 38400 4992 75,0 2482,23x10° | 2035,43x10° | 1538,98x10° | 912,22x10°
180 1550 1800 28000 56000 7280 78,0 3561,46x10° | 2920,40x10° | 2208,10x10° | 1308,84x10°
64 Shore-D Zahnkranz aus T-PUR® und PUR
max. Drehzahl Verdrehwinkel ¢ bei Drehmoment [Nm] Déimp- verhlt- Drehfedersteife C dyn. [Nm/rad]
ROTEX® fungsleis- | nismaBige |Resonanz-
GroBe V=§Esr;/s V=S4'2r:1|1/s TKN TK max (Ifl‘_?:\"‘) (T}zAax ) V{f;cs;' tungg PKW Déimp? factor VR 1,0 TKN 0,75 TKN 0,5 TKN 0,25 TKN
max; [w]?» fung ¢
14 22200 | 25400 45° 7,0° 16 32 42 9,0 0,76x10° 0,62x10% 0,47x10% 0,28x10°
19 16700 19000 21 42 5,5 7,2 5,36x10° 4,39x10° 3,32x10° 1,97x10°
24 12100 | 13800 75 150 19,5 9,9 15,11x10° 12,39x10° 9,37x10° 5,55x10°
28 10100 11500 200 400 52 12,6 27,52x10° 22,57x10° 17,06x10° 10,12x10°
38 8300 9500 405 810 105 15,3 70,15x10° 57,52x10° 43,49x10° 25,78x10°
42 7000 8000 560 1120 146 18,0 79,86x10° 65,49x10° 49,52x10° 29,35x10°
48 6350 7250 655 1310 170 20,7 95,51x10° 78,32x10° 59,22x10° 35,10x10°
55 5550 6350 825 1650 215 23,4 Qo S50 107,92x10° 88,50x10° 66,91x10° 39,66x10°
65 4950 5650 2,5° 3,6° 1175 2350 306 27,0 ' ' 151,09x10° 123,90x10° 93,68x10° 55,53x10°
75 4150 4750 2400 4800 624 32,4 248,22x10° 203,54x10° 153,90x10° 91,22x10°
90 3300 3800 4500 9000 1170 45,0 674,52x10° 553,11x10° 418,20x10° 247,89x10°
100 2950 3350 6185 12370 1608 54,0 861,17x10° 706,16x10° 533,93x10° 316,48x10°
110 2600 2950 9000 18000 2340 63,0 1138,59x10° | 933,64x10° 705,92x10° 418,43x10°
125 2300 2600 12500 25000 3250 72,0 1435,38x10° | 1177,01x10° | 889,93x10° 527,50x10°
140 2050 2350 16000 32000 4160 81,9 1780,73x10° | 1460,20x10° | 1104,05x10° 654,42x10°
160 1800 2050 24000 48000 6240 112,56 38075,80x10° | 2522,16x10° | 1907,00x10° | 1130,36x10°
180 1550 1800 35000 70000 9100 117,0 6011,30x10° | 4929,27x10° | 3727,01x10° | 2209,15x10°
Temperaturfaktor St
-50 °C +%%°(<3: +40°C +50°C +60 °C +70°C +80 °C +90°C +100°C +110°C +120°C
T-PUR® 1,0 1,0 1,1 1,2 13 1,45 1,6 18 2,1 25 3,0
PUR - 1,0 1,2 1,3 1,4 1,55 1,8 2,2 - - -
Wenn bei Bestellungen nicht ausdriicklich auf die Zahnkranz-Shorehérte hingewiesen wird, liefern wir Zahnkrénze mit 92 Shore-A T-PUR®.
Fiir Umfangsgeschwindigkeiten tiber V=30 m/s dyn. Auswuchten erforderlich. Fiir Unfangsgeschwindigkeiten iiber V = 35 m/s nur Stahl bzw. Spharoguss.
Dbei +30 °C
2ab GréBe 65: 95Sh-A
Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 25
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drehelastische Kupplung
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Made for Motion KTR

Technische Daten und Eigenschaften der Sonderzahnkranze

Bezeichnung PA PEEK

Werkstoff Polyamid Polyetheretherketon

Zulassiger Temperaturbereich

Dauertemperatur -20°C bis +130°C " bis +180 °C (ATEX bis +160 °C)
Kurzzeittemperatur -30 °C bis +150 °C " bis +250 °C

Eigenschaften

— kleiner Verdrehwinkel und hohe Drehfedersteife

— sehr hohe Drehmomentiibertragung bei sehr geringer Dampfung
- gute Chemikalienbesténdigkeit

— empfohlener Nabenwerkstoff: Stahl

— hohe Riickstellkrafte bei Verlagerungen

— kleiner Verdrehwinkel und hohe Drehfedersteife

— sehr hohe Drehmomentiibertragung bei sehr geringer Dampfung
— hochtemperaturbestandig, hydrolysefest

— gute Chemikalienbestandigkeit

— empfohlener Nabenwerkstoff: Stahl

— hohe Riickstellkrafte bei Verlagerungen

Yunterschiedliche Eigenschaften je nach Mischung

Drehmomente
PA, PEEK
TKN [Nm] TK max [Nm] TKw [Nm]

14 22 44 55

19 30 60 8,0

24 105 210 27,5

28 280 560 73

38 565 1130 147

42 785 1570 204

48 915 1830 238

55 1200 2400 312

65 1645 3290 427

75 2560 5130 667

90 6300 12600 1640

100 8650 17300 2250

110 10500 21000 2730

125 13000 26000 3380

Temperaturfaktor St
-50°C +‘°é%% +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C | +110°C | +120°C | +180°C
PA - 1,0 1,15 1,25 1,4 1,6 1,9 23 3,0 - -
PEEK - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Einbau Zahnkranz
Welle @dyy mit Passfeder (nach DIN 6885 BlI. 1) ragt in den Zahnkranz @dy
EinbaumaBe

ROTEX” GroBe 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 [ 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
AbstandsmaB E 13 | 16 | 18 | 20 | 24 | 26 | 28 | 30 | 35 | 40 | 45 [ 50 | 55 | €0 [ 65 | 75 | 85
MaB di 10 | 18 | 27 | 30 | 38 | 46 | 51 60 | 68 | 80 | 100 | 113 | 127 | 147 | 165 | 190 | 220
MaB dyy 2 7 12 | 20 | 22 | 28 | 3 | 40 | 48 | 55 [ 65 | 80 | 95 [ 100 | 120 | 135 [ 160 | 185

2 Wenn der Wellendurchmesser Kleiner oder gleich dem dH-MaB ist, kénnen eine oder auch beide Wellenenden mit der Passfedernut in den Zahnkranz hineinragen.
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ROTEX®
drehelastische Kupplung

Nabenausfiihrungen

Made for Motion

Bedingt durch den Einsatz der ROTEX® fiir die unterschiedlichsten Anwendungen und damit auch Einbausituationen steht dieses Kupplungs-
system mit verschiedenen Nabenausfiihrungen zur Verfligung. Diese Ausflihrungen unterscheiden sich hauptsachlich in form- bzw. reib-
schliissige (spielfreie) Verbindungen, aber auch Einbausituationen wie z. B. Getriebewelle mit integrierten Ubertragungsnocken oder

ahnliche Anwendungsfille werden berticksichtigt.

Ausf. 1.0 Nabe
mit Passfedernut und F hraube

Formschlussige Kraftuibertragung zul. Drehmoment abhangig
von der zul. Flachenpressung. Als spielfreie Kraftiibertragung
bei stark reversierendem Betrieb nicht geeignet.

Ausf. 1.1 Nabe

£,

ohne P. dernut mit F

hraube

Kraftschliissige Drehmomentiibertragung fiir PreB- und
Klebeverbindungen. (Keine ATEX-Freigabe)

Ausf. 1.3 Nabe
mit Profilbohrung (s. S.28)

Ausf. 4.2
mit CLAMPEX® Spannsatz KTR 250

Reibschliissige, spielfreie Welle-Nabe-Verbindung zur
Ubertragung mittlerer Drehmomente.

Ausf. 4.1 fiir CLAMPEX® Spannsatz KTR 200
Ausf. 4.3 fiir CLAMPEX® Spannsatz KTR 400

Reibschliissige, spielfreie Welle-Nabe-Verbindung zur
Ubertragung groBer Drehmomente.

Ausf. 7.5 DH-Klemmnabe
ohne Passfedernut fiir doppelkadanische Verbindung

Reibschliissige, spielfreie Welle-Nabe-Verbindung zur
radialen Kupplungsmontage. Ubertragbare Drehmomente
abhéngig vom Bohrungsdurchmesser. (Nur fiir ATEX Kat. 3)

Ausf. 7.6 DH-Klemmnabe
mit Passfedernut fiir doppelkadanische Verbindung

Formschlussige Krafttibertragung mit zusétzlichem Reib-
schluB zur radialen Kupplungsmontage. Durch ReibschluB
wird Umkehrspiel verhindert bzw. reduziert. Flachenpressung
der Passfederverbindung wird verringert.

Ausf. 7.0 SPLIT-Nabe
ohne Passfedernut

Teilbare Nabe aus GrauguB. Reibschliissige, spielfreie Wel-
le-Nabe-Verbindung. Ubertragbare Drehmomente abhéngig
vom Bohrungsdurchmesser. (Nur fiir ATEX Kat. 3)

FNN-Nabe

Kupplungsnabe zur Anbindung am Zusatzteil wie Bremstrom-
mel, -scheibe und Lifter

TB1-Nabe/TB2-Nabe

Kupplungsnabe fiir Taper Klemmbuchsen. TB1 Nockenseitig
verschraubt, TB2 von auBen verschraubt.

Mitnehmerflansch Ausf. 3b

Mitnehmerflansch zur Anbindung am Kundenteil. Abmessun-
gen siehe Seite 41

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com

Ausf. 2.0 Klemmnabe
einfach geschlitzt ohne Passfedernut

Reibschliissige, spielfreie Welle-Nabe-Verbindung. Uber-
tragbare Drehmomente abhangig vom Bohrungsdurchmesser
(s. Seite 34). (Nur fir ATEX Kat. 3)

Ausf. 2.1 Klemmnabe
einfach geschlitzt mit Passfedernut

Formschlussige Kraftiibertragung mit zuséatzlichem Reib-
schluB. Durch ReibschluB wird Umkehrspiel verhindert bzw.
reduziert. Flachenpressung der Passfederverbindung wird
verringert.

Ausf. 2.3 Klemmnabe
mit Profilbohrung (s. S. 28/34)

Ausf. 6.0 Spannringnabe
(siehe Baureihe ROTEX® GS)

Integrierte reibschliissige Welle-Nabe-Verbindung zur
Ubertragung hoherer Drehmomente. Elastomerseitige Ver-
schraubung. Drehmomentangaben und Abmessungen siehe
Seite 33. Geeignet fiir hohe Drehzahlen.

Ausf. 6.5 Spannringnabe
(siehe Baureihe ROTEX® GS)

Ausfiihrung wie 6.0, nur Spannschrauben von auBen. Zum
Beispiel zur radialen Zwischenrohrdemontage. (Sonderaus-
fuhrung)

Ausf. 7.8 H-Klemmnabe
ohne Passfedernut

Reibschliissige, spielfreie Welle-Nabe-Verbindung zur
radialen Kupplungsmontage. Ubertragbare Drehmomente
abhéngig vom Bohrungsdurchmesser. (Nur fiir ATEX Kat. 3)

Ausf. 7.9 H-Klemmnabe
mit Passfedernut

Formschlussige Kraftiibertragung mit zusatzlichem Reib-
schluB zur radialen Kupplungsmontage. Durch ReibschluB
wird Umkehrspiel verhindert bzw. reduziert. Flachenpressung
der Passfederverbindung wird verringert.

Ausf. 7.1 SPLIT-Nabe
mit Passfedernut

Teilbare Nabe aus GrauguB. Formschliissige Kraftiibertra-
gung mit zusétzlichem ReibschluB. Durch ReibschluB wird
Umkehrspiel verhindert bzw. reduziert. Flachenpressung der
Passfederverbindung wird verringert.

SD-Nabe Schaltnabe

Kupplungnabe zur Trennung bzw. Zuschaltung der An-
Abtriebsmaschine bei Stillstand der Anlage. Kann mit
Schleifring und Schaltgestinge kombiniert werden.

Ausf. 3Na + 4N
Mitnehmerflansch mit K-Flansch

Fur Bauart AFN und BFN.

Bei Bauart AFN ist eine Zahnkranzwechsel im eingebau-
ten Zustand ohne Demontage der An- und Abtriebsseite
moglich.

Mitnehmerflansch Ausf. 3Na

Mitnehmerflansch zur Anbindung am Kundenteil. Abmessun-
gen siehe Seite 41
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Zylindrische Bohrungen und Profilbohrungen

Made for Motion

Lagerprogramm zylindrische Fertigbohrungen [mm] H7 Passfedernut DIN 6885 Bl.1 [JS9] und Feststellgewinde
ROTEX® un-
GroBe ge-
Werkstoff |bohrt| @6 | @8 | @9 [10[011/@12/014/015/016/01 7|1 98|01 9[@920[@22/0 24(0325(@28/0 30093 2/035|0 3804 0[04 2104534 8|5 0105536 0|@65/0 700 75/@80]|@85(@90| @100
o Sint | ® o |00 O
AH|l@o|o|0o(/0o|/0o|0o|0o/0o (0@
Sint | ® ° ° oo (0|0
19 |ALD| ® ° o|o/0o/0oj0o|j0o/0o 0 0|0 °
St | @ ° o/0o/0o/0o/0o/j0o/0o /000|000
04 A-D | @ | 0|0 06|06 06 06|06 06 0 0 0 0 O
St [ J o o 0|0 0 06/ 0 06 0 06 0 06 0 0 O
A-D| ® ° ° o|o|0o/j0o|j0o|j0o/0o /00|00
B 5 e [IKAK] o|0o|0o/0o|j0o|j0o/0o/0o 00|00
o8 GIL | ® ° o|0o|0o/0o/0o/0o/0o/0o/0/0| 0 0 0 (0|0
St [ J [ o 06|06 0|0 0 0 0 O [ J
o |G| @ o/ o/0o/0o|j0oj0o/0o/0o/j0o|j0o|0 00|00
St | @ o(o/o/0o|j0oj0o/0o/0o/0|0 |0 0
48 GIL | ® o|0o/o/0o|j0o|j0o/0o/0o/0|j0(0 0 0|0
St [ J o 06(0/ 06|06 0|0 0 O O O
GL|® ° o|o|0o/0o|0o|j0o|j0o/0o/0o /0|0 |00
® Tst e o000 e|o|0o(0o|0|0
65 | GL| @ o|o/o/0o|j0o|j0o/0o/0o 0|0 |00
St | ® ° o|o|j0o/0o|0o|0 |00
75 GlL| ® ° ° o/ o/0o/0o/0o(0o 0 0|0
St [ J [ AR NK) (KR NK)
% GL | ® ° o|jo/o/0o|j0o|j0o /0 0|0
St [ ] [ A BN NN NK ) e o
Basissortiment SAE-Evolventenverzahnung
Profilcode GroBe Teilkreis Teilung Zahnezahl Winkel Profilcode GroBe Teilkreis Teilung Zzhnezahl Winkel
PH-S 5/g" 14,28 16/32 9 30° PS-S 11" 35,98 12/24 17 30°
PI-S 3, 17,46 16/32 11 30° PD-S 11/, 36,51 16/32 23 30°
PB-S A 20,63 16/32 13 30° PE-S 13" 42,86 16/32 27 30°
PB-BS 1" 23,81 16/32 15 30° PK 13/, 41,275 8/16 13 30°
PJ 11/g" 26,98 16/32 17 30° PT-C" 2" 47,625 8/16 15 30°
PC-S 11/, 29,63 12/24 14 30° PQ-C " 21/ 53,975 8/16 17 30°
PA-S 13/g" 33,33 16/32 21 30°
Basissortiment Profilbohrungen nach DIN 5482
GroBe Teilkreis Modul Zdhnezahl Profilverschiebung GroBe Teilkreis Modul Zzhnezahl Profilverschiebung
A17x14 14,40 1,6 9 +0,600 2 A 35 x 31 31,50 1,75 18 +0,676
A20x17 19,20 1,6 12 -0,2 A 40 x 36 38,00 1,9 20 +0,049
A 25 x 22 22,40 1,6 14 +0,550 A 45 x 41 44,00 2 22 +0,181
A28 x 25 26,25 1,75 15 +0,302 A 50 x 45 48,00 2 24 +0,181
A 30 x 27 28,00 1,75 16 +0,327
Basissortiment Profilbohrungen nach DIN 5480
Profilcode Teilkreis Modul Zahnezahl Profilcode Teilkreis Modul Zahnezahl
20 x1x18x 7H 18,0 1 18 40x2x18x 8H 36,0 2 18
20x1,25x 14 x 7H 17,5 1,25 14 45x2x21x7H 41,0 2 21
25x1,25 x 18 x 7H 225 1,25 18 48 x 2 x 22 x 9H 44,0 2 22
28 x 1,25 x 21 x 7H 26,25 1,25 21 50 x 2 x 24 x 8H 48,0 2 24
30x2x14x7H 26,0 2 14 60 x 2 x 28 x 8H 56,0 2 28
32x2x14 x 8H 28,0 2 14 75x3x24x 7TH 72,0 3 24
35x2x16 x 8H 32,0 2 16 80 x 3 x 25 x 8H 75,0 3 25
Basissortiment Profilbohrungen nach DIN 9611
GroBe Nutbreite Zshnezahl Kopfkreis FuBkreis
13" 8,69 6 34,93 29,65

Profilklemmnaben sind haufig den Hydraulikpumpen-/Hydraulikmotorwellen angepasst. Bitte entsprechende Nabenlinge des Profilcode anfragen!
" Nur fiir Klemmnaben; bei Stecknaben ist Code PT bzw. PQ zu verwenden.
2 Profilverschiebung abweichend der DIN

28
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ROTEX®
drehelastische Kupplung

Zollbohrungen und Kegelbohrungen

AN

Made for Motion KTR

Lagerprogramm Zollbohrungen

ROTEX® GroBe 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
Werkstoff
Code ad @d Zoll b*005 tg*02 St St St GIL GIL GIL GJL GIL GIL GJL
Tb 9,503 3 3,17 11,1
DNB 11,11w7 16 2,4 12,5
T 12,6917 1y 4,75 14,6
Ta 12,7+008 iy 3,17 14,3 ° [
DNC 3,457 17/59 3,17 14,9
Do 14,09+003 %16 3,17 15,6
E 15,87+003 Y% 317 17,5
Es 15,88+003 5/ 4,00 17,7 [ ) [ ] [ ]
Ed 15,87+093 Y 4,75 18,1 () )
DNH 17,465H7 46 4,75 19,6
Ad 19,02+003 3, 3,17 20,7
A 19,05+003 A 4,78 21,3 ° ° ° °
Gs 292,29+003 " 4,78 24,4 ()
G 29,22+003 g 4,75 4,7 [ ) [ ] [ ) [ ) [ ]
F TGN Iy 6,38 25,2 [ ° ° [ °
Gd 22,225M7 A 4,76 24,7 °
Gf 23,80%003 1%/16 6,35 26,8
Bs 25,3800 1 6,37 28,3 ° ° ° °
H 25,40+093 1 4,78 27,8
Hs 25,40+008 1 6,35 28,7 °
R 26,95+003 16 4,78 29,3
Sa 28,5757 11/g 6,35 31,7 ° °
Sb 28,58+0,03 1/g 6,35 31,5 ° °
Sd 28,58+008 17/g 7,93 32,1
Js 31,75+008 11, 6,35 34,6
K 31,75 11/, 7,93 35,5 ° ) ° ° ) °
Ma 34,925M7 13 7,93 38,7 °
RH1 34,93W 13/ 9,55 37,8
Cb 36,50%093 176 9,55 40,9
Ca 38,07+002 11/, 7,93 42,0
© 38,07+00% 11, 9,55 425 ° ) ° ° ) ° °
Nb 41,275M7 15 9,55 458 ) [ ]
Ls 44,42+003 13, 9,55 48,8
L 44,45% 19/, 11,11 49,4 ° °
Lu 47,625M7 17/ 12,7 53,56 °
Da 49,20+003 11544 12,7 55,0
Ds 50,77+093 2 12,7 56,4
D 50,80%093 2 12,7 55,1
Pa 53,975M7 2 12,7 60,0 °
U 57,10+003 21/, 12,7 62,9
Ub 60,325M7 23y 15,875 67,6
wd 85,725M7 39, 22,225 95,8
Wi 92,075M7 3% 22,225 101,9
Basissortiment Kegel 1:8 Basissortiment Kegel 1:5
Code d+oos (dQ) b'se t2+0,1 IK Code d+00s (d2) bjsg 12+0,| IK
N/ 1 9,7 7,575 PR 10,85 17,0 A-10 9,85 7,55 )8 1,0 11,5
N/ 1c 11,6 9,56375 3189 12,90 16,5 B-17 16,85 13,15 3l 1,8 18,5
N/ 1e 13,0 10,375 2,4+005 13,80 21,0 C-20 19,85 15,55 459 2,2 21,5
N/ 1d 14,0 11,813 380 15,50 17,5 Cs-22 21,95 17,65 3 1,8 21,5
N/ 1b 14,3 11,8625 3,2+008 5,65 19,5 D-25 24,85 19,55 550 2,9 26,5
N/ 2 17,287 14,287 3,0+005 18,24 24,0 E-30 29,85 23,55 6's° 2,6 31,5
N/ 2a 17,287 14,287 489 18,94 24,0 F-35 34,85 27,55 6's° 2,6 36,5
N/ 2b 17,287 14,287 3189 18,34 24,0 G-40 39,85 32,85 6’50 2,6 35,0
N/ 3 22,002 18,502 4is0 3,40 28,0
N/ 4 25,463 20,963 4,78+095 27,83 36,0
N/ 4b 25,463 20,963 5is8 28,23 36,0
N/ 4a 27,0 22,9375 4,78+005 28,80 32,5
N/ 4g 28,45 23,6375 /s 29,32 38,5
N/ 5 33,176 27,676 6,38+095 35,39 44,0
N/ 5a 33,176 27,676 7458 35,39 44,0 E
Bei Code N/6 und N/6a Nut parallel zum Kegel. - ! T
wﬁf———— 3 o 3 e
Basissortiment Kegel 1:10 = = & = i
Code d+00s (dg) p’se t2+o,w IK N | b b
CX 19,95 16,75 5ise 22,08 32 s
DX 24,95 20,45 6/ 26,68 45 Kegel 1:5 Kegel 1:8
EX 29,75 24,75 8'se 31,88 50 Iy lk Kegel 1:10
Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 29
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ROTEX"®
drehelastische Kupplung

Wellenkupplung Bauart Nr. 001 - Gusswerkstoffe -

Drehelastisch, wartungsfrei

Schwingungsddmpfend

A

Made for Motion KTR

Axial steckbar, durchschlagsicher

Allseitig bearbeitet — gute dynamische Eigenschaften

Kompakt bauend/niedrige Schwungmomente

Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach

DIN 6885 BI. 1 - JS9

Lagerprogramm/Basissortiment Seite 28 und 29

&»-Schutz beurteilt und bestatigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG
(ausgenommen Aluminium AL-D)

Montageanleitungen unter www.ktr.com

Bauteile
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AL-D (Gewinde gegeniiber der Nut)

¢d
‘
1

by

£

GJL / GJS (Gewinde auf der Nut)

Zahnkranz

In den Harten 92Sh-A,
95/98Sh-A, 64Sh-D
Standard von GréBe
14 -180

DZ-Elemente
In den Harten 92Sh-A und
95Sh-A GréBe 100 - 180

ROTEX® Aluminium Druckguss (Al-D)
Zahnkranz (Teil 2) Abmessungen [mm]
GroBe | Bauteil Nenndrehmoment [Nm] Fertigbohrung d Aligemein Feststellgewinde
92 Sh-A | 98 Sh-A | 64 Sh-D (min-max) L I1;lp E b s DH Dz dy | D; Dy N G t  |Ta[Nm]
142 1a 7,5 12,5 = 6-16 35 11 13 10 1,5 30 = 10 30 = M4 5 1,5
1 6-19 32
19 10 17 = 66 25 16 12 2 41 = 18 20 M5 10 2
1a 19-24 41
1 9-24 40
24 35 60 = 78 30 18 14 2 56 = 27 24 M5 10 2
1a 22-28 56
28 ! 95 160 10-28 90 35 20 15 2,5 66 30 48 28 M8 15 10
1a 28-38 ' 66
ROTEX® Grauguss (GJL
1 12-40 66 37
114 45
38 1a 190 325 405 38-48 24 18 3 80 — 38 78 M8 15 10
1b 12-48 164 70 62
1 14-45 75
126 50 40
42 1a 265 450 560 42-55 26 20 3 95 = 46 94 M8 20 10
1b 14-55 176 75 65
1 15-52 85
140 56 45
48 1a 310 525 655 48-62 28 21 3,5 105 — 51 104 M8 20 10
1b 15-62 188 80 69
55 ! 410 685 825 2060 160 65 30 22 4 120 60 98 52 M10 20 17
1a 55-74 118
65 1 625 940 1175 22-70 185 75 35 26 4,5 135 — 68 115 61 M10 20 17
75 1 1280 1920 2400 30-80 210 85 40 30 5 160 = 80 135 69 M10 25 17
90 1 2400 3600 4500 40-97 245 100 45 34 5,5 200 218 100 160 81 M12 30 40
ROTEX® Sphéroguss (GJS)
100 1 3300 4950 6185 50-115 270 110 50 38 6 225 246 113 180 89 M12 30 40
110 1 4800 7200 9000 60-125 295 120 55 42 6,5 255 276 127 200 96 M16 35 80
125 1 6650 10000 | 12500 60-145 340 140 60 46 7 290 315 147 230 112 M16 40 80
140 1 8550 12800 16000 60-160 375 155 65 50 7,5 320 345 165 255 124 M20 45 140
160 1 12800 19200 24000 80-185 425 175 75 57 9 370 400 190 290 140 M20 50 140
180 1 18650 28000 35000 85-200 475 195 85 64 10,5 420 450 220 325 156 M20 50 140
¥ = Wenn kein Werkstoff vorgegeben wurde, wird dieser bei der Kalkulation/Bestellung vorgesehen.
" Maximaldrehmoment der Kupplung TKmax. = Nenndrehmoment der Kupplung TK Nenn. X 2. Auslegung Seite 20/21 beachten
2 Werkstoff Al-H.
Bestell- ROTEX® 38 GIL 92 Sh-A 1a 2 45 1 225
beispiel: Ferli Ferti
o " . ertg- . ertg-
KupplungsgroBe Werkstoff Zahnkranzhérte Bauteil 9 Bauteil 9
bohrung bohrung
30 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Wellenkupplung Bauart Nr. 001 - Werkstoff Stahl -

® Nabenwerkstoff Stahl, besonders geeignet fiir hochbean-
spruchte Antriebsteile z. B. Stahlwerke, Hubantriebe,
Profilnaben usw.

® Drehelastisch, wartungsfrei, schwingungsdampfend

® Axial steckbar, durchschlagsicher

® Allseitig bearbeitet — gute dynamische Eigenschaften

® Kompakt bauend/niedrige Schwungmomente

® Fertigbohrung nach ISO-Passung H7,
Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9

® Lagerprogramm/Basissortiment Seite 28 und 29

® Ex-Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG

® Montageanleitungen unter www.ktr.com

i x
[g g
e g S
o j s
G ([RS8
. ‘ D
T \( Standard Nabe Zahnkranz GroBe Nabe GroBe Nabe ver-
langert
N s b s N
b E L2
Stahl (Gewinde auf der Nut)
ROTEX® Stahl (St)
Zahnkranz (Teil 2) Nenndrehmo- Abmessungen [mm]
GroBe | Bauteil ment [Nm] Fertigbohrung Allgemein Feststellgewinde
92 Sh-A | 98 Sh-A | 64 Sh-D d (min-max) L I1; 19 E b s DH dH D N G t  |TAINm]
1a 35 11
14 7,5 12,5 16 0-16 13 10 1,5 30 10 30 — M4 5 1,5
1b 50 18,5
1a 66 25
19 10 17 21 0-25 16 12 2 40 18 40 — M5 10 2
1b 90 37
1a 78 30
24 35 60 75 0-35 18 14 2 55 27 55 — M5 10 2
1b 118 50
1a 90 35
28 95 160 200 0-40 20 15 2,5 65 30 65 — M8 15 10
1b 140 60
1 114 45 70 27
38 190 325 405 0-48 24 18 3 80 38 M8 15 10
1b 164 70 80 —
1 126 50 85 28
42 265 450 560 0-55 26 20 3 95 46 M8 20 10
1b 176 75 95 —
1 140 56 95 32
48 310 525 655 0-62 28 21 3,5 105 51 M8 20 10
1b 188 80 105 —
1 160 65 110 37
55 410 685 825 0-74 30 22 4 120 60 M10 20 17
1b 210 90 120 —
1 185 75 115 47
65 625 940 1175 0-80 35 26 4,5 135 68 M10 20 17
1b 235 100 135 —
1 210 85 135 53
75 1280 1920 2400 0-95 40 30 5 160 80 M10 25 17
1b 260 110 160 —
1 245 100 160 62
90 2400 3600 4500 0-110 45 34 55 200 100 M12 30 40
1b 295 125 200 —
ROTEXP® Sinter Stahl
Zahnkranz (Teil 2) Abmessungen [mm]
GroBe | Bauteil | Nenndrehmoment [Nm] ) Allgemein Feststellgewinde
Fertigbohrung d
92 Sh-A | 98Sh-A L [ E b s DH | dH D N G [TA[Nm]
14 1a 7,5 12,5 ungeb., 8,10, 11,12, 14,15, 16 35 11 13 10 1,5 30 10 30 = M4 5 1,5
19 1a 10 17 ungeb., 14, 16, 19, 20, 22, 24 66 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10 2
[T = Wenn kein Werkstoff vorgegeben wurde, wird dieser bei der Kalkulation/Bestellung vorgesehen.
" Maximaldrehmoment der Kupplung TKmax, = Nenndrehmoment der Kupplung TK Nenn. X 2. Auslegung Seite 20/21 beachten
ROTEX® 19 — 48 auch in Edelstahl ab Lager lieferbar
— ROTEX® 19, 28 und 42 — Nabenwerkstoff X10CrNiS 18-9 Materialnummer 1.4305 (V2A) DIN 17440
— ROTEX® 24, 38 und 48 — Nabenwerkstoff X6CrNiMoTi17-12-2 Materialnummer 1.4571 (V4A) DIN 17440
senil ROTEX® 38 St 92 Sh-A la- 045 1-@25
beispiel: Ferti Forli
.. " . ertig- . erug-
KupplungsgréBe Werkstoff Zahnkranzharte Bauteil 9 Bauteil 9
bohrung bohrung

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 31
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Wellenkupplung fiir Taper Klemmbuchse

® Wellenkupplung fur Taper Klemmbuchse

® Schiebesitz erleichtert die axiale Ausrichtung der Kupplung

® Kurze Baulange

® Leichte Montage/Demontage der Kupplungsnaben

® Zusatzliche Sicherung durch Formschluss, die Spann-
schrauben befinden sich je halb in der Kupplungsnabe und in
der Taper Klemmbuchse

Bauteile @ @ TB2

=

d,
D,

#Dy
d,
|

T
O
©

&

ROTEX® Wellenkupplung fiir Taper Klemmbuchse
Taper Abmessungen [mm] Befestigungsschrauben fiir Taper-Buchse
GroBe Klemm- GroBe B
buchse 195l E s b L N DH D1 dH Inch]” Lange [nm]|  Anzahl Ta [Nm]
24 1008 23 18 2,0 14 64 = 55 55 27 Wi 13 2 5,7
28 1108 23 20 2,5 15 66 = 65 65 30 " 13 2 5,7
38 1108 23 24 3,0 18 70 15 80 78 38 4" 13 2 5,7
42 1610 26 26 3,0 20 78 16 95 94 46 3/g" 16 2 20
48 1615 39 28 3,6 21 106 28 105 104 51 3g" 16 2 20
55 2012 33 30 4,0 22 96 20 120 118 60 16" 22 2 31
65 2012 33 35 4,5 26 101 19 135 115 68 16" 22 2 31
2517 " 25 49
75 52 40 5,0 30 144 36 160 158 80 2
® 3020 5/g" 32 92
90 3020 52 45 5,5 34 149 33 200 160 100 5/g" 32 2 92
100 3535 90 50 6 38 230 69 225 180 113 /5" 49 3 113
125 4545 114 60 7,0 46 288 86 230 290 147 34" 49 3 192
Taper Klemmbuchse
GroBe Lieferbare Bohrungsabmessungen d1 [mm]; Passung H7 — Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1
1008 210 11 212 D14 216 218 219 @20 222 @24 @25
1108 210 a1 212 D14 16 218 219 @20 222 224 @25 228?
1610 14 216 218 219 @20 222 224 @25 228 @30 @32 235 238 D40 D42*
1615 214 216 18 219 @20 222 224 @25 228 @30 @32 @35 238 D40 D42*
2012 14 216 218 219 @20 222 224 @25 228 @30 @32 235 238 @40 D42 D45 248 @50
2517 216 @18 219 @20 @22 224 @25 @28 230 @32 @35 238 @40 @42 D45 @48 @50 255 @60
3020 225 228 230 235 238 240 D42 245 248 @50 @55 260 265 270 75
3535 @35 238 240 D42 D45 248 @50 @55 260 265 @70 275 @80 &85 290
4545 255 260 265 @70 D75 280 285 @90 295 @100 | @105 | G110
® Nur lieferbar fiir Bauform TB 2
1. BSW Gewinde
Kupplungsbauform TB 1/2; TB 1/1; TB 2/2 mdglich
Bitte fordern Sie unser separates MaBblatt (M 373054) an.
2 Bohrungen mit Passfedernute (flache Ausfiihrung) nach DIN 6885 BI. 3
E:isst;!]_ ROTEX"® 38 92 Sh-A 1108 TB1 -0 24 TB2 - @ 22
KupplungsgréBe Zahnkranzhérte Taper Klemmbuchse Nabenausfiih-  Fertig-  Nabenausfiih-  Fertig-
rung bohrung rung bohrung
32 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Spannringnaben

® Drehelastische Wellenkupplung mit integriertem Spannsystem
® Hohe Laufruhe, Einsatz bis 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit
® Hohe ReibschluBmomente

(Auslegung bei Ex-Schutz-Einsatz beachten)
® Gute Montierbarkeit durch innen liegende Spannschrauben
® Fertigbohrung bis @ 50 mm nach ISO-Passung H7 ab

@ 55 mm nach ISO-Passung G7
® Ex-Schutz beurteilt und bestéatigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG

L
z <
H R 5 ot
- Z g [} E 3
a H 3
= - - - =
S M3 b k=l
S S s
g e o A o e
l3 S b S I3
L4 E Ly
Abdruckgewinde M1 zwischen den Spannschrauben
Spannringnaben Stahl
Drehmomente [Nm]" b ] s hraub Gewicht pro Massentrégheits-
messungen [mm annschrauben
GroBe 925hA 98 Sh A 9 P Nabe bei max, [TIOment pro Nabe
Bohrung [kg] bei max. Bohrung
TKN | Tkmax | TKN | TKmax | DH? dH L 14519 I3 E b s M |Anzahlz| TAINm] | M4 [kgm2]
19 10,0 20 17 34 40 18 66 25 18 16 12 2,0 M4 6 4,1 M4 0,179 0,44 x10*
24 35,0 70 60 120 55 27 78 30 22 18 14 2,0 M5 4 8,5 M5 0,399 1,91 x10*
28 950 | 190 | 160 | 320 65 30 90 35 27 20 15 25 M5 8 8,5 M5 0,592 418x10%
38 190,0 380 325 650 80 38 114 45 35 24 18 3,0 M6 8 14 M6 1,225 12,9x 10*
42 265 530 450 900 95 46 126 50 35 26 20 3,0 M8 4 35 M8 2,30 31,7x10*
48 310 620 525 1050 105 51 140 56 41 28 21 3,56 M10 4 69 M10 3,08 52,0x 10*
55 375 750 685 1370 120 60 160 65 45 30 22 4,0 M10 4 69 M10 4,67 103,0x 10
65 — — 9409 [1880%| 135 68 185 75 55 35 26 4,5 M12 4 120 M12 6,70 191,0x 10
75 = = 19209 (38409 | 160 80 210 85 63 40 30 5,0 M12 5 120 M12 9,90 396,8x 10
90 — — 36002 4500 ¥| 200 104 245 100 75 45 34 55 M16 5 295 M16 17,70 1136 x 10

Bohrungsbereich d1/d9 und zugehérige libertragbare ReibschluBmomente TR [Nm] der Spannringnabe "
GroBe | 910|211 |014 (015|316 [ @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | 965 | @70 | @80 | @90 | @95 |@100| @105
19 27 | 32 | 69 | 84 | 57 | 94 | 110
24 70 | 87 | 56 | 97 [ 114|116 | 133|192
28 108 | 131 [ 207 | 148 | 253 | 285 | 315 | 382 | 330 | 433 | 503
38 208 | 353 | 395 | 439 | 531 | 463 | 603 | 593 | 689 | 793 | 776
42 358 | 308 | 483 | 416 | 547 | 536 | 625 | 571 | 704 | 851 | 865
48 616 | 704 | 899 | 896 [1030| 962 |1160|1379(1222|1543
55 863 | 856 | 991 | 918 |[1119[1110|1247(1277|1672|1605|2008
65 1446(1355(1637|1635(1827| 1887|2429 2368|2930
75 1710[2053|2059|2294|2384|3040(2983|3664|4293
90 384542494794 |5858| 5900 7036|8047 | 9247 | 9575 | 10845

" Kupplungsauslegung Seite 140/141 beachten.

2 @DH + 2 mm bei hohen Drehzahlen fir Ausdehnung des Zahnkranzes

995 Sh-A

Die Ubertragbaren Drehmomente der Spannverbindung beriicksichtigen das max. Passungsspiel bei Wellenpassung k6/Bohrung H7, ab @55 G7/m6. Bei groBerem Passungsspiel verringert
sich das Drehmoment. Fiir die Festigkeitsberechnung der Welle/Hohlwelle siehe KTR-Norm 45510 auf unserer Homepage www.ktr.com)

E:;t;"'e'l_ ROTEX® GS 24 98 Sh-A 6.0 Stahl 224 6.0 Stahl 220
KupplungsgréBe Zahnkranzhérte Naber:i;sfuh— Fertigbohrung Naber:itésfuh- Fertigbohrung

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 33
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Klemmnaben
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® Standardnabenwerkstoff Stahl
® Geeignet in Verbindung mit Profibohrungen nach DIN 5480,
DIN 5482, SAE J498 (siehe Seite 28) zusitzlich noch
DIN 9611, DIN 5463 (ISO 14), DIN 5481 und DIN 5472
® Gewuchtet anhand von 3D-CAD Daten
® Besonders geeignet fir Anwendungen im Reversierbetrieb
® Ex-Schutz beurteilt und bestéatigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG
(nur fiir Nabenausfiihrung 2.1 und 2.3, Nabenausfiihrung
2.0 nur nach Kat. 3)
® Montageanleitungen unter www.ktr.com

t Unin lnin |
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L L
ROTEX® 19 - 28 ROTEX® 38 - 90
ROTEX® als Klemmnaben
GriB Abmessungen [mm] Schraube DIN EN ISO 4762
I{
% [Mmax. d L 92 | min. E b s DH D dy DK t t e M TA INm]
19 20" 66 25 20 16 12 2,0 40 = 18 46,0 12 = 14,5 M6 14
24 28 78 30 25 18 14 2,0 55 - 27 57,5 12 — 20,0 M6 14
28 38 90 35 30 20 15 2,5 65 = 30 73,0 142 = 25,0 M8 35
38 42 114 45 35 24 18 3,0 80 70 38 77,5 19 — 26,5 M8 35
42 50 126 50 42 26 20 3,0 95 85 46 93,5 182 = 32,0 M10 69
48 55 140 56 46 28 21 3,56 105 95 51 105,0 212 — 36,0 M12 120
55 68 160 65 50 30 22 4,0 120 110 60 119,5 26 512 42,59 M12 120
65 70 185 75 55 35 26 4,5 135 115 68 132,56 33 612 50,0¥ M12 120
75 80 210 85 65 40 30 5,0 160 135 80 158,0 36 682 57,09 M16 295
90 90 245 100 80 45 34 5,5 200 160 100 197,0 40 802 72,09 M20 580
Bohrungsbereich und zugehérige libertragbare Reibschlussmomente [Nm] der ROTEX® Klemmnabenausfiihrung 2.0
GréBe | @8 |@10|011|214|015(016|@18|319|220|322 | 324 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | 340 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55 | @60 | @65 | @70 | @75 | @80 | @85 | @90
19 44 | 46 | 47 | 51 | 52 | 63 | 65 | 57 | 58
24 59 | 60 | 64 | 65 [ 66 | 68 | 70 | 71 | 73 | 76 | 77 | 80
28 139 | 141|144 |148|150| 152 | 157 | 161|163 (170|174 | 178 | 185 | 191
38 163 |165|170| 172|174 [ 178|183 | 185|192 | 196 | 200 | 207 | 213 | 217 | 222
42 291|297 | 304 | 308|318 | 325|332 | 342|353 (360|367 (377|387 |394
48 466 | 476 | 486 | 491 | 506 | 516 | 526 | 542 | 557 | 567 | 577 | 592 | 607 | 618 | 643
55 1185|1215|1245|1266|1286|1316|1347|1367|1417|1468|1519
65 1316(1347|1367|1387|1417|1448(1468|1519(1569|1620(1671
75 2869(2926|2983(3022|3117[3213|3309|3404/3500({3595
90 5220(5310(5400(5460|5610|5760|5910({6060(6210(6360|6510|6660
D Bei Ausf. 2.1 dmax. @17 mm
2 Bei gekiirzten Naben variiert das t1-MaB bzw. &ndert sich die Anzahl der Schrauben von 2 auf 1 Stiick
9 t1 und to haben ein unterschiedliches e-MaB
Ausf. 2.0 Ausf. 2.1 Ausf. 2.3
Klemmnabe einfach geschlitzt Klemmnabe einfach geschlitzt Klemmnabe mit Profilbohrung
ohne Passfedernut mit Passfedernut (Eine Auswahl aus unserem
Profilbohrungsprogramm finden
Sie auf Seite 28)
Bestell- ROTEX® 24 98 Sh-A 2.1 224 2.0 220
beispiel:
KupplungsgroBe Zahnkranzhérte Nabenausfiihrung |  Fertigbohrung | Nabenausfiihrung |  Fertigbohrung
34 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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drehelastische Kupplung Made for Motion KTR
v

Flanschprogramm Bauart AFN und BFN

® Doppelflanschausfiihrung Bauart AFN und Flanschausfiihrung
Bauart BFN fuir den Schwermaschinenbau

@ An- bzw. Abtriebsmaschine nach Demontage der Mitnehmer-
flansche radial montierbar

@® Bei Bauart AFN-Zahnkranzwechsel in eingebautem Zustand
ohne Demontage der An- bzw. Abtriebsmaschine

® KraftfluB im eingebauten Zustand trennbar

® Flanschwerkstoffe: Teil 4N (K-Flansch) Stahl, Teil 3Na (Mit-
nehmerflasch) GJS

® Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach
DIN 6885 BI. 1 - JS9

® E-Schutz beurteilt und bestitigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG

Bauteile
t [an] 3Nal [2][3Na] [N [1a] [1] [2][aNa] 4N

L arn Lgen
- e
o<l K N %
=l 1™ I l Il
Slal o +-dy- S|+ — S| " SS9l 8t -—t S | S| s
s|e|s ‘ 1 s K < SRS ‘ 7 S }f RS
i = ‘ ‘ 3
7L f 4 I/1] : 1%
Mx | H - ]/: =
NN = e e Mx |
s b s s b S
M E lz Li
15 E, L, L E L
Bauart AFN Bauart BFN
ROTEX® AFN (Nr. 002) und BFN (Nr. 004)
Vorboh- . Zyl. Schrauben
. rung | 1ol 4N max. Abmessungen [mm] DIN EN ISO 4762 - 12.9
GroBe @d:0D: Fertigbohrung o
@b1 ' @d4 DH DfF D4 dH I1; 19 E Eq s b 13; 14 LAFN | LBFN Mxl z Teilung? [an‘]
24 o 24 55 36 45 27 30 18 33 2,0 14 30,5 94 86 M5x16 8 10
28 g 28 65 42 54 30 35 20 39 2,5 15 35,5 110 100 M6x20 8 8x45° 17
- C
38 2 ; 38 80 52 66 38 45 24 43 3,0 18 45,5 134 124 M8x22 8 41
42 ] 3 42 95 62 80 46 50 26 48 3,0 20 51,0 150 138 M8x25 12 16x22.5° 41
2 x22,
48 8 g 48 105 70 90 51 56 28 50 3,5 21 57,0 164 152 M8x25 12 41
55 -% E 55 120 80 102 60 65 30 60 4,0 22 66,0 192 176 M10x30 8 8x45° 83
65 <g, g 65 135 94 116 68 75 35 65 4,5 26 76,0 217 201 M10x30 12 | 16x22,5°| 83
75 % 2 75 160 108 136 80 85 40 75 5,0 30 86,5 248 229 M12x40 15 120
90 %% 100 200 142 172 100 100 45 82 5,5 34 101,5 285 265 M16x40 15 295
4
100 8 % 110 225 158 195 113 110 50 97 6,0 38 111,5 320 295 M16x50 15 295
110 g E 125 255 178 218 127 120 55 103 6,5 42 122,0 347 321 M20x50 15 20x18° 580
125 o § 145 290 206 252 147 140 60 116 7,0 46 142,0 400 370 M20x60 15 580
140 -% % 165 320 235 282 165 155 65 128 7,5 50 167,5 443 409 M20x60 15 580
160 i%: 190 370 270 325 190 175 75 146 9,0 57 1775 501 463 M24x70 15 1000
180 220 420 315 375 220 195 85 159 10,5 64 198,0 555 515 M24x80 18 24x15° | 1000
" Schraubenanzugsmoment Tz [Nm].
2 Gewinde im Mitnehmerflansch zwischen den Nocken.
3 Kupplung wird unmontiert geliefert.
Bestell- ROTEX® 24 AFN 92 Sh-A 4N 2 38 4N 235
beispiel:
KupplungsgréBe Bauart Zahnkranzhérte Bauteil Fertigbohrung Bauteil Fertigbohrung

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 35
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Ausbaukupplung Bauart A-H

® Montage/Demontage nur mittels 4 Schrauben
® Austausch des Zahnkranzes ohne verschieben der An- und
Abtriebsseite (Motor und Pumpe)
® Form- sowie reibschliissige Nabenverbindung radial montier-
bar (E1-MaB Bauart AFN = E1-MaB Bauart A-H)
® Fertigbohrung nach ISO-Toleranz H7, Passfedernute nach
DIN 6885 BI.1-JS9
® Fordern Sie unser separates MaBblatt (M410076) an
® Eo-Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG
(Ausf. 7.8 Halbschalenklemmnabe ohne Passfedernut nach
Kategorie 3)

7.8/7.9 [2] 7.8/7.9

A-A Mx( X1 E1 X2
A B
PN QD ~—%
é | L ’O\ [}
RSV s &
A B
S b_| S
Bauart A-H 1 E 12
L
ROTEX® Bauart A-H
GroB max. Fertigboh- Abmessungen [mm] Zyl.-Schrauben DIN EN ISO 4762
roBe
rung @d [mm] L 11; 19 E b s Dy D DK{1 DKo | xi/xo Eq Mxl Anzugsmoment TA [Nm]
19 20 66 25 16 12 2,0 40 = 46 = 17,5 31 M6x16 14
24 28 78 30 18 14 2,0 55 — 57,5 — 22,5 33 M6x20 14
28 38 90 35 20 15 2,5 65 = 73 = 25,5 39 M8x25 35
38 45 114 45 24 18 3,0 80 — 83,5 — 35,5 43 M8x30 35
50 85 = 93,5 M10x30
42 126 50 26 20 3,0 95 39 48 69
55 — 97 — M10x35
55 95 = 105 M12x35
48 140 56 28 21 3,5 105 45 50 120
60 — 108,5 — M12x40
65 110 = 119,5 M12x40
55 160 65 30 22 4,0 120 50 60 120
70 — 122 — M12x45
70 115 = 123,5 M12x40
65 185 75 35 26 45 135 60 65 120
80 — 132,56 — M12x45
80 135 = 147,5
75 210 85 40 30 5,0 160 67,5 75 M16x50 295
90 — 168 —
90 160 = 176
90 245 100 45 34 55 200 81,5 82 M20x60 580
110 — 197 —
100" 110 270 110 50 38 6,0 225 180 = 185,5 84 102 M16x50 295
110" 120 295 120 55 42 6,5 255 200 — 208 90 115 M20x60 580
125" 140 340 140 60 46 7,0 290 230 = 2425 105 130 M24x70 1000
Achtung:

Bei maximaler Bohrung sind die Passfedernuten um ca. 5° zueinander versetzt!
Nabenwerkstoff bis Gr. 90: Stahl, ab Gr. 100: GJS

7.8= Halbschalenklemmnabe ohne Passfedernut
7.9= Halbschalenklemmnabe mit Passfedernut

" ab GroBe 100: 4 Klemmschrauben pro Klemmnabe

Bestell- ROTEX® 38 A-H 98 Sh-A 7.8 @ 38 7.8 @30

beispiel:

KupplungsgréBe Bauart Zahnkranzharte [Nabenausfiihrung Fertigbohrung [Nabenausfiihrung| Fertigbohrung

36 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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drehelastische Kupplung

Ausbaukupplung Bauart S-H mit SPLIT-Naben
® Bauart S-H mit SPLIT-Naben

AN
Made for Motion KTR
v

® Einfache Montage/Demontage mittels 4 Schrauben
® Zentrierung beider Nabenhilften tiber die Bruchflache
® Zur Montage ist kein Verschieben der Aggregate notwendig

® Werkstoff Grauguss

® Drehelastisch und wartungsfrei
® Eignet sich fiir besonders enge Baurdaume
® Fertigbohrung nach ISO-Toleranz H7, Passfedernute nach

DIN 6885 BI.1-JS9

® E»-Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG
(Ausf. 7.0 SPLIT-Naben ohne Passfedernut nach Kategorie

3)

od

oDy

A
Bauart S-H . -
& 1,
ROTEX® Bauart S-H
. Fertigbohrung @d Abmessungen [mm] Zyl.-Schrauben DIN EN ISO 4762
GroBe [mm]
mindest | maximal L 11; 19 E b s Dy D1 DK N e t Mxl Anzugsmoment TA [Nm]
38 24 45 114 45 24 18 3 80 78 83,5 37 3 225 M8x30 35
42 24 55 126 50 26 20 3 95 94 97 40 3 25 M10x30 69
48 24 55 140 56 28 21 3,56 105 104 108,5 45 3,56 28 M12x35 120
55 24 65 160 65 30 22 4 120 118 122 52 4 32,5 M12x40 120
65" 40 70 185 75 35 26 45 135 = 132,5 45 37,5 M12x40 120
75" 40 80 210 85 40 30 5 160 158 5 42,5 M16x50 295
90 " 40 90 245 100 45 34 5,5 200 = 197 5,5 50 M20x60 580
7.0= SPLIT-Nabe ohne Passfedernut
7.1= SPLIT-Nabe mit Passfedernut
» BaugréBen auf Anfrage
Bestell- ROTEX® 38 S-H 98 Sh-A 7.1 2 38 7.1 230
beispiel:
KupplungsgroBe Bauart Zahnkranzhérte [Nabenausfiihrung Fertigbohrung [Nabenausfiihrung| Fertigbohrung

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Doppelkardanische Wellenkupplung Bauart ZS-DKM-H

® Normausbaustiicke bis 250 mm WellenabstandsmaB — ab
Lager
® Montage/Demontage nur mittels 4 Schrauben
® Kompensiert hohe Wellenverlagerungen durch den doppelkar-
danischen Aufbau
® Bleibt drehsymmetrisch bei Wellenverlagerungen
® Schwingungsdampfend/gerduschreduzierend
® Geringe Riickstellkrafte 9 Erhthung der Gesamtlebensdauer
aller angrenzenden Bauteile (Lager, Dichtungen usw.)
® {E-Schutz beurteilt u. bestétigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG
(Ausf. 7.6 ab Lager gekennzeichnet, Ausf. 7.5 Halbschalen-
klemmnabe ohne Passfedernut nach Kat. 3)

Bauteile

7.5/7.6 [2]

X1 L X2
1 J |
= AN
al o | =
s T = =T 5 8
sl s f s
N 2
{ NN\, |99
U1 E 1 E 2
L 75-DKM-H
Bauart ZS-DKM-H
ROTEX® ZS-DKM-H
Fertigboh- Zyl.-Schrauben max. Verlagerungen
| Ausau] g max, | 23hnkranz Abmessungen [mm] DIN EN ISO 4762 : : : — Gewicht
GréBe | lange L @d1/dy (Teil 2) 129 Axial bei n = 1500 1/min bei n = 3000 1/min 2 kgl
mm] fmm] | TKN NI T T, Txriva | 1q E |zsokmH M |TaNml| ™™ [Radial [mm]] Winke! /] |Radial [mm]| Winkel [’
100 49 145 1,17 0,87 1,40
24 28 35 55 27 30 22,5 18 M6 14 1,4
140 89 185 1,87 1,40 1,60
100 41 151 1,06 0,80 1,90
28 38 95 65 30 35 | 255 20 M8 35 15
140 81 191 1,76 1,32 2,20
100 33 171 0,99 0,74 3,90
38 45 190 80 38 45 35,5 24 M8 35 1,8
140 73 211 1,69 1,27 4,10
100 26 178 0,91 0,68 5,10
42 55 265 95 46 50 | 39,0 26 M10 69 2,0
140 66 218 1,60 1,20 5,70
100 22 190 0,87 0,65 7.10
48 60 310 105 51 56 | 45,0 28 M12 120 2,1
140 62 230 1,57 1,18 7,90
100 10 200 0,70 0,52 9,50
140 50 240 1,40 10 1,05 078 11,20
55 70 410 120 60 65 | 50,0 30 M12 120 2,2 . - !
180 90 280 2,09 1,57 12,30
200 110 300 2,44 1,83 12,80
140 40 260 1,31 0,98 16,10
65 80 625 135 68 75 60,0 35 M12 120 2,6
180 80 300 2,00 1,50 16,80
140 25 275 1,13 0,85 23,60
75 180 90 1280 160 80 85 67,5 65 40 315 M16 295 3,0 183 137 26,00
200 85 335 219 1,64 27,00
250 135 385 3,05 2,29 29,50
180 53 343 1,71 1,28 48,90
90 110 2400 200 100 100 | 81,5 45 M20 580 3,4
250 123 413 2,93 2,19 52,60
" Maximaldrehmoment der Kupplung TKmax. = Nenndrehmoment der Kupplung TKN x 2
Gr. 24 bis 90 Zahnkranztype 95/98 Sh-A-GS
ZS-DKM-H: Ubertragbares Drehmoment nach 92-Sh A-GS
2 Bezogen auf maximale Bohrung
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9
7.5= Halbschalenklemmnabe ohne Passfedernut fiir doppelkardanische Verbindung
7.6= Halbschalenklemmnabe mit Passfedernut fiir doppelkardanische Verbindung
ACHTUNG: Die Standard-Baureihe ist nur fiir den horizontalen Einbau einzusetzen. Einsatz vertikal auf Anfrage.
E:,Sst;'(';l ROTEX® 38 | ZS-DKM-H 140 98 Sh-A-GS 7.5 2 38 7.5 230
iIspiel:
KuoplunasaréBe Bauart Wellenab- | Zahnkranz- |Nabenausfiih- Fertiabohrun Nabenausfiih- Fertiabohrun
pplungsg standsmal3 L hérte rung 9 9 rung 9 9
38 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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drehelastische Kupplung

Doppelkardanische Wellenkupplung Bauart DKM

AN

Made for Motion KTR

® Fur groBe Wellenverlagerungen, 3-teilig, doppelkardanisch
® Schwingungsdampfend, gerduschreduzierend
® Der doppelkardanische Aufbau erméglicht hohe Wellenver-
lagerungen bei geringen Ruckstellkréften
® Erhohung der Gesamtlebensdauer aller angrenzenden Bauteile
(Lager, Dichtungen usw.)
® {Ex-Schutz beurteilt u. bestétigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG
® Montageanleitungen unter www.ktr.com
® Doppelkardanische Kupplungen ohne Lagerstelle ben&tigen
einen Kupplungsschutz

Bauteile
hal[1]  [2] [e] [2] [1][14]

LDKM

|

v

g5l g J-—-
Bauart DKM
ROTEX® DKM (Nr. 018)
Zahnkranz (Teil 2) .
Nenndrehmoment Abmessungen [mm] max. Verlagerungen bei n =
L @d, @D, y 1500 1/min
GroBe @D [Nm]
! Radial | \iokel [ | Axial [mm]
92 Sh-A | 98 Sh-A Dy dy 11; lo 111 l10 E s b LDKM [mm]
19 - 10 17 40 18 25 10 42 16 2,0 12 92 0,45 1,0 +1,2/-1,0
24 2, 2o 35 60 55 27 30 16 52 18 2,0 14 112 0,59 1,0 +1,4/-1,0
28 7 % T 95 160 65 30 35 18 58 20 25 15 128 0,66 1,0 +1,5/-1,4
38 2E o 190 325 80 38 45 20 68 24 3,0 18 158 0,77 1,0 +1,8/-1,4
3 =
42 s g’z, 265 450 95 46 50 22 74 26 3,0 20 174 0,84 1,0 +2,0/-2,0
48 228 310 525 105 51 56 24 80 28 35 21 192 0,91 1,0 +2,1/-2,0
b5 =85 410 685 120 60 65 28 88 30 4,0 22 218 1,01 1,0 +2,2/-2,0
65 = gg 625 940 135 68 75 32 102 35 45 26 252 1,17 1,0 +2,6/-2,0
[}
75 e 8 | 1280 1920 160 80 85 36 116 40 5,0 30 286 1,33 1,0 +3,0/-3,0
90 n 3 2400 3600 200 100 100 40 130 45 55 34 330 1,48 1,0 +3,4/-3,0
» Auslegung Seite 20/21 beachten
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9
Bestell- ROTEX® 38 DKM GlL 98 Sh-A 1 238 1 230
beispiel:
. Zahnkranz- . . . .
KupplungsgroBe Bauart Werkstoff hérte Bauteil Fertigbohrung Bauteil Fertigbohrung

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Zwischenwellenprogramm Bauart ZR

P
Made for Motion KTR
v

Fur die Uberbriickung groBer Wellenabstande

Kompensiert hohe Wellenverlagerungen durch den doppel-
kardanischen Aufbau

Radial montierbar ohne Verschiebung der An- oder Abtriebs-
maschine

Besonders servicefreundlich bei Verwendung der DH-Klemm-
naben (Ausf. 7.5 und 7.6)

Elastisch in spielfreien ROTEX® GS Zahnkrinzen gelagert

Bauteile
[1al @ 2.0]
Lzr

@ & ] === =l
gr 7% Gl SR
o 3 P . gt - } i |
al s W ey 1 R H ) & o ! |
il g@s 2y | A 4 T T e m 1 i
It
L& v 27NN BN w N
Iy £ I s b s M1 U E lz s [l b l s
Let" X1 Lo X2
Bauart ZR Bauart ZR
(mit GS-Zahnkranz) (mit GS-Zahnkranz und DH-Klemmnaben fiir doppelkardanische
Verbindung 7.5 oder 7.6)
ROTEX® Bauart ZR (Nr. 037)
Fertigbohrung Zwischenrohr Klemmschraube | Klemmschraube o0 |, & o= [t
s @dmax Abmessungen [mm] Drehsteifigkeit/m Teil 2.0 Teil 7.5/7.6 €3 |5 0% 8E : §’§
roBe 53 |a3 25 & =
Tei1a | Tel c? LzR; |mindest|mindest % R ISR £ sg £ %9
7.5/76| DH |[l1;l2 |x1;x2| E s b RA [Nm2/rad] | My [TA[Nm]| Mg [TAINm]| LzH | LR1 LR2 | ® g Q << =
19 25 20 40 25 | 175 | 16 2,0 12 @20x3 954,9 M6 14 M6 10 110 97 M6 4,0 1,2 0,9
24 35 28 55 30 | 225 18 2,0 14 @30x4 4522 M6 14 M6 14 128 111 M8 5,5 1,4 0,9
28 40 38 65 35 | 255 | 20 2,5 15 D35x4 7611 M8 35 M8 35 - 145 129 M10 7,0 1,5 0,9
38 48 45 80 45 | 355 | 24 3,0 18 D40x4 11870 M8 35 M8 25 ’f ’f 180 157 M12 8,5 1,8 1,0
42 55 55 95 50 |390| 26 3,0 20 D45x4 17487 M10 69 M10 49 ‘-: ‘-: 198 174 M12 8,5 2,0 1,0
48 62 60 105 | 56 | 450 | 28 3,5 21 @50x4 24648 M12 120 M12 86 g 217 190 M16 12 2,1 1,1
55 74 70 120 65 | 50,0 [ 30 4,0 22 D55x4 39662 M12 120 M12 120 = = 242 220 M16 12 2,2 1,1
65 80 80 135 75 | 60,0 | 35 4,5 26 B65x5 68329 M12 120 M12 120 281 250 M16 12 2,6 1,2
75 95 90 160 85 | 67,5 | 40 4,0 30 D75x5 108000 M16 295 M16 295 318 285 M16 12 3,0 1,2
' Wir bitten, bei Anfragen und Bestellungen das WellenabstandsmaB LR{/LR2 anzuge- Gr. 42 ZR Gr. 48 ZR
ben, sowie die max. Drehzahl zur Uberpriifung der biegekritischen Drehzahl. Gr. 19 ZR Gr. 38 7R Gr. 55 ZR
2 Drehfedersteife bei 1m Lange des Zwischenrohrs Gr. 287 Gr. 65 ZR
Fertigbohrung nach ISO-Toleranz H7, Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9 Gr. 047 Gr. 75 ZR
Reibschlussmomente der Klemmnaben miissen beriicksichtig werden. Bitte MaBblatt-Nr. 1800 . R—‘ =
5020/000/017-757537 anfordern.
1600
1400
1200
£ 100
£
— 1000
S 900
N
<
o 800
(=)
700
600
Diagramm zur Kupplungsauslegung: o 58 2 g2y 4§ d 8 &R
Rohrlange [mm]
E:,Sstgt] ROTEX® 38 ZrR 1200 98 Sh-A-GS 7.5 2 38 7.5 @30
iIspiel.
. Wellenabstands-| Zahnkranz- |Nabenausfiih- . Nabenausfiih- .
KupplungsgréBe | Bauart . Fertigbohrung Fertigbohrung
maB LR1/LR2 hérte rung rung
40 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Flanschprogramm Bauarten CF, CFN, DF und DFN

® Flanschausflihrungen fiir den Schwermaschinenbau

® CF u. CFN — Verbindung Flansch — Welle; DF u. DFN —
Doppelflanschausfiihrung fiir die Verschraubung von An- und
Abtriebsmaschine, radial montierbar ohne Verschiebung ande-
rer Bauteile # schneller Zahnkranzwechsel

® CFN u. DFN - besonders kleine AuBendurchmesser

® DF u. DFN - besonders kurze Einbaulange

® DFN - fiir kundenspezifische Anbauflansche

® Flanschwerkstoff Teil 3b: GJS

® Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach
DIN 6885 BI. 1 - JS9

® Ex-Schutz beurteilt und bestétigt nach EG-Richtlinie 94/9/EG

Bauteile
[a] 1]

[2]3p]

[1a[1]  [2]BNa [2][3Na]

Ler Lor
I i Leen Loen
—_— — £ _ T i _
a5 T = A = .3 I EEN
g c = | c 2 =
_ B i =< N T | < < B 5
L £ T = | S v < 4 5 )
TlSlolo Ao | =l L | N < 5| - = =4 | ~ - =[] o NE N =
SlSlels :g s 3 S s :@L lss g g g o T—— i s . . = e L £
[ - = @ ) S 5 = = g g 5
N g AN ® S S i
2| |l 7 LR
,,,,, H i | A e iy
L B I S EL I m—————— =
[ \ 7] | S b S s b s
s b s 3 s b s ] b Iy Iy
Ih L e [l
Bauart CF Bauart DF Bauart CFN Bauart DFN
ROTEX® CF, CFN (Nr. 005) und DF, DFN (Nr. 006)
GroBe d, @D, Abmessungen allgemein Abmessungen CF und DF Abmessungen CFN und DFN
9D+ DH | dy | Iy E s b 5 lz | DA | D3 | Dg | 2z d | LcF | LpF | DN3 [ DNa | M z | Teilung | LCEN | LDEN
24 . 55 27 30 18 2,0 14 1,5 8 80 55 65 5 4,5 56 34 36 45 M5 8 56 34
28 %‘ 65 30 35 20 2,5 15 1,5 10 100 65 80 6 6,6 65 40 44 54 M6 8 8x45° 65 40
38 ® E 80 38 45 24 3,0 18 1,5 10 115 80 95 6 6,6 79 44 54 66 M8 8 79 44
42 g ?) 95 46 50 26 3,0 20 2,0 12 140 95 115 6 9,0 88 50 65 80 M8 12 {00 5o 88 50
48 8 § 105 51 56 28 3,5 21 2,0 12 150 | 105 | 125 8 9,0 96 52 75 90 M8 12 hes 96 52
55 % < 120 60 65 30 4,0 22 2,0 16 175 | 120 | 145 8 11,0 | 111 62 84 102 | M10 8 8x45° 111 62
65 (g)qg) 135 68 75 35 4,5 26 2,0 16 190 | 135 | 160 10 11,0 | 126 67 96 116 | M10 12 [16x22,5° 126 67
75 5 E 160 80 85 40 5,0 30 2,5 19 215 | 160 | 185 10 135 | 144 78 112 | 136 | M12 15 144 78
90 g% 200 | 100 | 100 45 5,56 34 3,0 20 260 | 200 | 225 12 135 | 165 85 145 | 172 | M16 15 165 85
100 E o] 225 | 113 | 110 50 6,0 38 4,0 25 285 | 225 | 250 12 1356 | 185 | 100 | 165 | 195 | M16 15 185 100
110 § E 255 | 127 | 120 55 6,5 42 4,0 26 330 | 255 | 290 12 18,0 | 201 107 | 180 | 218 [ M20 15 20x18° | 201 107
125 © ‘g": 290 | 147 | 140 60 7,0 46 5,0 30 370 | 290 | 325 16 18,0 | 230 | 120 | 215 | 252 | M20 15 230 | 120
ESa
140 % [<% 320 | 165 | 155 65 7,5 50 5,0 34 410 | 320 | 360 16 22,0 | 254 | 133 | 245 | 282 | M20 15 254 | 133
(5]
160 2 370 | 190 | 175 75 9,0 57 5,0 38 460 | 370 | 410 16 22,0 | 288 | 151 280 | 325 | M24 15 288 151
180 - 420 | 220 | 195 85 10,5 64 5,5 40 520 | 420 | 465 16 26,0 | 320 | 165 | 330 | 375 | M24 18 24x15° | 320 165

Weitere Flanschprogramme

Weitere Bauart: RO

siehe Seite 35

TEX® CF-H

Flansch-Ausbaukupplung
Fordern Sie unser separates MaBblatt (M412069) an.

Bestell-

ROTEX® 38

CF

92 Sh-A 1

GJL 220

beispiel:

KupplungsgroBe

Bauart

Zahnkranzhirte

Nabenseite, Bauteil Werkstoff Fertigbohrung

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Bauart BTAN mit Bremstrommel/Bauart SBAN mit Bremsscheibe

® Wellenkupplung BTAN mit Bremstrommel fiir AuBen-Doppel-
backen-Trommelbremsen in Anlehnung an DIN 15431/15435

® Wellenkupplung SBAN mit Scheibe fur Bremszangen

® Kombinierbar mit unterschiedlichen Bremstrommel/-Scheiben-
gréBen (siehe Zuordnung MaB ,N/C*)

® Die Bremstrommel bzw. Bremsscheibe ist auf das Wellenende
zu setzen, an dem das gréBere Massentragheitsmoment wirk-
sam wird

® Das max. Bremsmoment darf nicht gréBer sein, als das max.
Moment der Kupplung

® BTAN und SBAN - Kundenvariante aus dem Lagerprogramm

® Montageanleitungen unter www.ktr.com

| Bauteile | [ta[1][2] 7N [iNd 1] [2Jisnling
L

L \
= i | 1
'S 2 g | - s e &
§§§§“"**——Q*****§L5~g SEER S :‘g‘.fs
[ 1 8 2 gl n
Ay (=Y
S
" !
== \ =
= v N
=
Gs f
Bremstrommel c Bremsscheibe
Bauart BTAN L e L b 3 L Bauart SBAN
B
ROTEX® Bauart BTAN (Nr. 011) und SBAN (Nr. 013)
. Vorb. @d Fertigbohrung max. d4 Abmessungen [mm]
GroBe P -
@D, @D GJS Stahl DH Do D4 dy z Teilung M TA [Nm] I1; 10 E L
38 -~ — 34 80 50 66 38 8 8 x 45° M8 41 45 24 114
(2]
42 ©3 o — 42 95 60 80 46 12 M8 41 50 26 126
289 16x22,5°
48 ST — 48 105 68 90 51 12 M8 41 56 28 140
55 2E o — 55 120 78 102 60 8 8 x 45° M10 83 65 30 160
65 2929 = 65 135 92 116 68 12 16x225°| M10 83 75 35 185
Q= =
75 228 — 75 160 106 136 80 15 M12 120 85 40 210
c
90 235 — 100 200 140 172 100 15 M16 295 100 45 245
[
100 == £ 100 — 225 156 195 113 15 20x18° M16 295 110 50 270
110 %% 3 110 — 255 176 218 127 15 M20 580 120 55 295
125 0 > 130 — 290 204 252 147 15 M20 580 140 60 340
Bauart BTAN Bauart SBAN
ROTEX*® BTAN Ma8 ,C* Drehzahl ROTEX® SBAN MaB “N” Drehzahl
G e e timn )
38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | (35 ey 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | (35 /)
160x60 | 14 3550 |200x12,5/31,25 2800
200x75 | 9 12 | 17 | 24 2800 |250x12,5|31,25|34,25(39,25 2240
250x95 | 1 4 9 16 | 25 | 33 2240 | 315x16 325 | 375 | 445 | 535 | 61,5 1800
315x118 -5 0 7 16 | 24 | 36 1800 | 400x16 375 | 445 | 535|615 | 735|815 |885 1400
400x150 -18 | -13 | -6 3 11 | 23 | 31 | 38 1400 | 500x16 4455 (535|615 | 735|815 |885[1045| 1120
500x190 12 | -4 8 16 | 23 | 39 | 1120 | 630x20 51,5 [ 59,5 | 71,5 | 79,5 | 86,5 [1025| 900
630x236 -22 | -10 | -2 5 21 900 | 710x20 51,5 [ 59,5 | 71,5 | 79,5 | 86,5 |1025| 800
710x265 -13 | -6 | 10 800 | 800x25 69 | 77 | 84 | 100 | 710
800x300 -4 710 | 900x25 84 | 100 | 630
" Gewinde in der Nabe zwischen den Nocken.
Weitere GréBen auf Anfrage nach MaBblatt — Nr.:
BTAN: M 380821
SBAN gerade: M 380822; gekropft: M 370065
FNN — Nabe: M 380823
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9
Bestell- ROTEX® 38 BTAN @200x75 | 98 Sh-A-GS 1Nd 238 1 230
beispiel: o8 " | Zahnk
N remstromme ahnkranz- . . . .
KupplungsgroBe | Bauart «breite hérte Bauteil Fertigbohrung Bauteil Fertigbohrung

42 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



ROTEX"®

drehelastische Kupplung

Bauart AFN-SB spezial mit Bremsscheibe

AN

Made for Motion KTR

® Wellenkupplung AFN-SB spezial mit Bremsscheibe fiir Brems-

zangen

® Bremsscheibe und Zahnkranz im eingebauten Zustand aus-
wechselbar
® Die Bremsscheibe ist auf das Wellenende zu setzen, an dem
das groBere Massentragheitsmoment wirksam wird
® Das max. Bremsmoment darf nicht groBer sein als das max.
Drehmoment der Kupplung
® Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach
DIN 6885 BI. 1 - JS9

® Montageanleitungen unter www.ktr.com

Bauteile

Dy
D3
D¢

N

5Nx|[3Na||4Nx
L
\
I

DA

Motorseite

#D, z = Anzahl

ROTEX® Bauart AFN-SB spezial
Grife Fertigbohrung d Abmessungen [mm]
min. max DH DF D3 H7/h7 Dy dH E Eq M z Teilung TA [Nm]
65 22 65 135 94 96 116 68 35 65 M10 12 16x22,5° 83
75 30 75 160 108 112 136 80 40 75 M12 15 120
90 40 100 200 142 145 172 100 45 82 M16 15 295
100 46 110 225 158 165 195 113 50 97 M16 15 295
110 60 125 255 178 180 218 127 55 103 M20 15 20x18° 580
125 60 145 290 206 215 252 147 60 116 M20 15 580
140 60 165 320 235 245 282 165 65 128 M20 15 580
160 80 190 370 270 280 325 190 75 146 M24 15 1000
180 85 220 420 315 330 375 220 85 159 M24 18 24x15° 1000
ROTEX® Bauart AFN-SB spezial
Grifie Drehmoment mit 95Sh-A " | max. Drghzahl max. Bremsmo- Abmessungen [mm]
TKN TKmax [1/min] ment [Nm] I7 110 111 19 loo N L
65 940 1880 3450 1880 16 112,56 1135 166,0 135 150 3445
75 1920 3840 3250 3840 19 131,5 133,0 166,5 135 150 374,5
90 3600 7200 3000 7200 20 164,0 165,5 206,5 175 190 454,0
100 4950 9900 2800 9900 25 163,56 155,0 206,5 175 190 458,5
110 7200 14400 2600 14400 26 201,5 203,5 212,0 180 195 518,5
125 10000 20000 2250 20000 30 198,56 200,5 212,0 180 195 528,5
220 235
140 12800 25600 1800 25600 34 2445 247,0 2525 627,5
2109 2309
220 235
160 19200 38400 1500 38400 38 226,5 229,0 252,5 6275
2109 2309
180 28000 56000 1350 56000 40 195,0 198,0 252,5 220 235 609,5
ROTEX® Zuordnung Kupplung/Bremsscheibe
GroBe Bremsscheibe @A x by
355x30 400x30 450x30 500x30 560x30 630x30 710x30 800x30 900x30 900x40 1000x40
65 X X X
75 X X X
90 X X X X
100 X X X
110 X X X X
125 X X X
140 X X X X X
160 X X X X X
180 X X X X X
" Auslegung siehe Seite 20/21
2 Das max. Bremsmoment darf nicht gréBer sein, als das max. Drehmoment der Kupplung.
3 Abmessungen bei einer Bremsscheibenbreite b1 von 40 mm.
Eeelsstellzl ROTEX® 90 AFN-SB spezial 2450x30 98 Sh-A-GS 4Nv @90 4Nx 290
pIet K . @Bremsscheibe, x| Zahnkranz- . Fertigboh- . Fertigboh-
upplungsgréBe Bauart brei u Bauteil Bauteil
reite harte rung rung
Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 43

ROTEX®



ROTEX"®

drehelastische Kupplung

Bauart SD im Stillstand schaltbar

A

Made for Motion KTR

® Schaltbare Wellenkupplung fiir den kompl. Maschinenbau-
bereich
Einfache Trennung bzw. Zuschalten der An- und Abtriebs-
maschinen bei Stillstand der Anlage
Vorhandene Schaltnabe kombinierbar mit Schleifring und
Schaltgestange
Vorgebohrte Schaltnaben sind nach der Endbearbeitung auf
die erforderliche Schaltkraft einzustellen
Weitere GréBen auf Anfrage nach M 370266
Kompl. Schaltvorrichtung besteht aus: geteiltem Rotguss-
Schleifring, Schaltgabel, Schaltwelle, Schalthebel, Augenlager

Bauteile

Schaltgestange

Schleifring
T‘
< \
A H -
SHER rE|€)€ =
‘ I [
7 B
o N _ - =
s_||.b s njla ‘”F
Iy 3 b W Schaltweg by |
£, L, ‘ m 4 91 m
Ll N
L usgeschaltef B - . =
Bauart SD Bauart SD mit Schleifring und Schaltgestédnge
ROTEX® Bauart SD (Nr. 015)
. Eingest. Schalt-
_ |od. @b [Fertigbohrung dq Abmessungen [mm] Schalt- |Schleif-| ge-
GroBe o P I 5
D1 - kraft in {ring Gr.| stange
min. max. DH |D2%0,1| Db dH I1;l9 E s b Eq L L4 W a n+0,1 | Lsp [N] Gr.
24 [z, 8 18 55 41 30 27 30 18 2,0 14 | 165 | 78 | 515 | 16,0 6 6,0 98 | 110 = =
28 ° ';T; 10 22 65 58 36 30 35 20 2,5 15 18,0 90 60,0 17,5 8 8,0 113 130 — —
38 ; = 12 28 80 70,5 45 38 45 24 3,0 18 22,0 114 73,0 | 21,0 8 12,5 140 150 1.1 1
42 2 £ 14 32 95 | 705 | 50 46 50 26 3,0 20 | 240 | 126 | 82,0 | 230 8 125 | 156 | 180 | 1.1 1
48 E § »| 15 40 105 | 89,5 | 60 51 56 28 35 21 255 | 140 | 905 | 245 6 175 | 172 | 200 | 2.2 2
55 E)% % 18 48 120 | 112,56 70 60 65 30 4,0 22 27,0 160 | 103,0 | 26,0 6 18,0 195 250 3.3 3
65 %_% :) 20 55 135 | 1125 80 68 75 35 4,5 26 32,0 185 | 120,0 | 30,5 7 18,0 227 280 3.3 3
75 g_ E Nl 25 65 160 | 130,5 95 80 85 40 5,0 30 37,0 210 | 135,0 | 35,0 6 20,5 257 350 4.4 3
90 é:) :t;n 28 75 200 | 1645 | 110 100 100 45 5,5 34 41,0 245 152,0 | 39,5 8 25,5 293 350 5.5 4
100 |2 & 30 80 | 225 | 1645 115 | 113 | 110 | 50 6,0 38 | 460 | 270 | 169,0| 44,0 | 14 | 255 | 325 | 380 | 55 4
[}
10 |22 35 85 | 255 | 1645 125 | 127 | 120 | 55 6,5 42 | 515 | 295 | 1840 485 | 185 | 255 | 355 | 450 | 55 4
-
125 |® 40 100 290 | 2105 | 145 147 140 60 7,0 46 55,5 340 | 208,5 | 53,0 185 | 30,5 404 500 6.6 5
Schleifring und Schaltgestange
GroBe Max. Drehzahl
Abmessungen [mm,
GréBe [Schaltge-| ungen [mm] [1/min] fiir den
stinge aq b1 c do d3 ds e! eq F 91 Lo L3 m  [mqmin.[m{max.| A B Schleifring
38 1
42 p 110 50 18 20 11 12 30 25 70 55 320 400 75 180 190 90 114 3280
48 2 25 27 97,5 60 430 450 240 270 111 151 2550
58 s 140 17 40 100 140 180 2120
65 3 30 32,5 120 70 490 600 280 310
75 3 60 o5 135 170 210 1710
90 4
100 4 160 35 21 50 37,5 1475 70 565 750 120 321 365 200 244 1360
110 4
125 5 40 25 46 190 80 630 1085 365 410 250 300 855
" Bei durchgehender Grundplatte ist MaB ,e*“ beim Schaltgesténge Gr. 5 um mindestens 10 mm zu erhéhen.
Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9
E:,Zt:t'l ROTEX® 38 SD mit1.1und1 |98 Sh-A-GS 1 238 11 290
Ispiel:
. mit Schleifring 1.1 und| Zahnkranz- . Fertigboh- . Fertigboh-
KupplungsgroBe Bauart 9 u Bauteil 9 Bauteil 9
Schaltgesténge 1 hérte rung rung
44 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



ROTEX"®

drehelastische Kupplung

Bauart FNN und FNN mit Lufter

AN
Made for Motion KTR
v

® Schwingungsdampfend und gerduschreduzierend

® |deale Verlagerungsfahigkeit durch ballige Zahne

® Kupplung als steckbare Ausfiihrung

® Einfache VerschleiBprifung durch Sichtkontrolle

® Kupplung kann mit jeglicher Lifterart versehen werden

® Fertigbohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach
DIN 6885 BI. 1 - JS

E
<
n
T Slalo =
EERSHECTAS S
. ~
[
hs3
Bauart FNN Bauart FNN mit Liifter (Typ 1)
ROTEX® Bauart FNN (Nr. 021)
. @d, oD, | M Fer- Abmessungen [mm]
GroBe 6D1 ' [tigbohrung
9d4 DH Do Dy dH E s b 1110 P M z Teilung LENN
28 |55 24 65 40 54 30 20 25 15 35 6,5 M6 8 Bras? 90
X!

38 %_‘%E ol 34 80 50 66 38 24 3,0 18 45 7,5 M8 8 114
42 |S- 2 o| 42 95 60 80 46 26 3,0 20 50 9,5 M8 12 1600250 |—128
@ 429,

48 |5o&o| 48 105 68 90 51 28 35 21 56 10,5 M8 12 140
5 [25%3| 55 120 78 102 60 30 4,0 22 65 12,5 M10 8 8x45° 160
65 |o® E@| 65 135 92 116 68 35 45 26 75 13,5 M10 12 16x22,5° | 185
75 %E g 75 160 106 136 80 40 5,0 30 85 15,5 M12 15 20018° 210
90 e 100 200 140 172 100 45 5,5 34 100 18,5 M16 15 X 245

Weitere GréBen auf Anfrage

Type 1: aufgeschraubter Liifter

Die ROTEX®-Nabe kann mit angeschraub-
tem Lifter geliefert werden. Kundenspe-
zifische AnschluBmaBe wie Teilkreis der
Gewinde, GewindegréBe und Anzahl oder
Lifterzentrierung mussen bei einer Anfrage

Type 2: aufgespritzter Lifter
Ginstige Preise durch Fertigungsoptimie-
rung bei héheren Stiickzahlen.

Type 3: aufgepreBte bzw. aufgeklebte
Lifter

Durch spezielle Oberflachenkonturen (rén-
deln nach DIN 82) kann der Nabenbund
so gestaltet werden, dass es mdglich ist,
die Lufter aufzupressen oder aufzukleben.

angegeben werden.

Bestell-

L ROTEX® 38 FNN 92 Sh-A 1 @ 38 1Nd @30
beispiel:
KupplungsgroBe Bauart Zahnkranzhérte Bauteil Fertigbohrung Bauteil Fertigbohrung
Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 45
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Weitere Bauarten mit Spannsatzen

] 2] [

L
1
‘ Einbauform 1
L
A:, — 7% - Ak
I J o]
oe o el § 8
il i
Sy e
Lz >SS i
e
S b s Einbauform 2
Ly £ B
ROTEX® Bauart Nr. 001 mit Spannsatz CLAMPEX® KTR 200
CLAMPEX® KTR 200
GroBe @d, @D, |Nabenwerk- éBimsal. KTR \'Jbertragbarelerehmoment Abmessungen [mm]
D1 stoff 9 9 und Axialkraft
Spannsatz dxD [T ) Fax [kN] B Iy E s b DH D dn L
42 @ 30x55 769 51 48 50 26 3,0 20 95 = 46
48 E 2 35x60 1197 68 48 56 28 3,5 21 105 — 51 N
55 =3 g fg % 45x75 2132 95 59 65 30 4,0 22 120 = 60 g
65 2 @ = 45x75 2132 95 59 75 35 4,5 26 135 115 68 s
75 $ 2 50x80 3159 126 59 85 40 5,0 30 160 135 80 )
90 gt}; 65x95 4107 126 59 100 45 5,5 34 200 160 100 CE
100 _& E 65x95 4107 126 59 110 50 6,0 38 225 180 113 "_:_"
110 % E 70x110 7023 201 70 120 55 6,5 42 255 200 127 o
125 % :é g % 80x120 8026 201 70 140 60 7,0 46 290 230 147 :é}
140 % § = 95x135 11373 239 70 155 65 7,5 50 320 255 165 il%
160 ﬁ 110x155 16068 292 80 175 75 9,0 57 370 290 190
180 @ 120x165 21910 365 80 195 85 10,5 64 420 325 220
ROTEX® Bauart Nr. 001 mit Spannsatz CLAMPEX® KTR 200
Ubertragbares Spannschrauben Ubertragbares Spannschrauben Ubertragbares Spannschrauben
ngéégo Lange Drehm_orr?ent und DIEI ENISO 4762 Kgféigo Lange Drehm_on?ent und DIIEI ENISO 4762 Kg?é%(;o Lange Drehm_on?ent und Dllgl EN ISO 4762
Axialkraft -129 Axialkraft -129 Axialkraft -129
dxD B T [Nm] | Fax [kN] zxM Ta [Nm] dxD B T[Nm] | Fax [kN] zxM TA [Nm] dxD B T[Nm] | Fax [kN] zxM TA [Nm]
20x47 48 513 51 6xM6 17 38x65 48 1299 68 8xM6 17 65x95 59 4107 126 8xM8 41
22x47 48 564 51 6xM6 17 40x65 48 1368 68 8xM6 17 70x110 70 7023 201 8xM10 83
24x50 48 616 51 6xM6 17 42x75 59 1990 95 6xM8 41 75x115 70 7524 201 8xM10 83
25x50 48 641 51 6xM6 17 45x75 59 2132 95 6xM8 41 80x120 70 8026 201 8xM10 83
28x50 48 718 51 6xM6 17 48x80 59 3033 126 8xM8 41 85x125 70 10659 251 10xM10 83
30x55 48 769 51 6xM6 17 50x80 59 3159 126 8xM8 41 90x130 70 11286 251 10xM10 83
32x60 48 1094 68 8xM6 17 55x85 59 3475 126 8xM8 41 95x135 66 11373 239 10xM10 83
35x60 48 1197 68 8xM6 17 60x90 59 3791 126 8xM8 41 Weitere Daten siehe CLAMPEX®-Katalog
Ausf. 4.2 mit CLAMPEX® Spannsatz KTR 250 Ausf. 4.3 flir CLAMPEX® Spannsatz KTR 400

Reibschlussige, spielfreie Welle-Nabe-
Verbindung zur Ubertragung gréBerer
Drehmomente. GréBtmdglicher Spannsatz
abhangig vom Nabenbunddurchmesser.
Spannsatzverschraubung von innen und
auBen moglich. Berechnungsgrundlagen
siehe CLAMPEX®-Katalog.

Reibschlussige, spielfreie Welle-Nabe-Ver-
bindung zur Ubertragung mittlerer Drehmo-
men

46 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



ROTEX®
drehelastische Kupplung

Weitere Bauarten mit Drehmomentbegrenzer

Made for Motion

Lk ROTEX® BKN - Brechbolzenkupplung, Bauart BKN Nr. 009
. . min. Bruch-
" Max. Fertig- | Max. Fertig-
GroBe bohrung d | bohrung d1 h 2 LBKN DH m[ONmr:]m
28 5 28 35 25 101 65 100
229
38 5 % iy 38 45 35 125 80 190
42 gd S 42 50 40 139 95 250
-
48 E o c:) 48 56 46 153 105 300
55 g 2 E o5 65 55 177 120 400
65 © = 65 75 65 202 135 500
75 St 75 85 70 230 160 600
90 % - 100 100 85 266 200 700
Kundenvariante aus dem Lagerprogramm
Bruchmomente bei Bestellung angeben!
Weitere Daten siehe MaBblatt Nr. 5020/000/009-760313
ROTEX® - RUFLEX® - Uberlastkupplung, Bauart Nr. 070
ROTEX® | RUFLEX® | Rastmomente
GroBe GroBe [Nm] d d1 max. DA 1 LR LRU
14 00 05—5 = g 10 44 11 31 59
19 0 2—2 (252 20" 63 25 33 78
gm0
24 o1 5—70 |ZTP,l 22 80 30 45 98
28 1 20—200 |82 8 S 25 08 35 52 113
[0} £ C
38 2 25 —400 (= Z 5 S 35 120 45 57 133
48 3 50—800 |23 & 45 162 56 68 166
75 4 90 — 1600 |0 & 55 185 85 78 205
" Fertigbohrung tiber @ 19, Passfedernut nach DIN 6885/3
Lsi ROTEX® - KTR-SI - Uberlastkupplung, Bauart Nr. 070
} ROTEX® | KTR-SI | KTR-SI |Rastmomen-
d .d D | L L:
[ GroBe Ausf. GroBe te [Nm] max. &1 A 1 S S
. DK 2 12-200 - 35 100 56 124
28 ™ 35
SR/SGR 0 5-40 - o 20 55 34,5 102
f=
DK 3 25-450 = g 45 120 73 155
38 o & 45
SR/SGR 1 12-100 ‘2 ; 25 82 48 129,5
3 -—- L1 1 1] 55 DK 4 50-1000 | 3 [ 55 146 935 194
o e s 48 n L 56
ASS SR/SGR 2 25-200 o ﬁ 35 100 56 155
! [ DK 5 85-2000 %_ z 65 176 107 2225
7 55 Qo 65
\E\ SR/SGR 3 50-450 2 £ 45 120 73 186
[ N DK —_ = 55 = = — _
75 393 85
SR/SGR 4 100-2000 | =2 ] 55 146 93,5 2415
DK — — 2o — — — —
90 o 100
L4 SR/SGR 5 170-3400 | 65 176 107 275,5
Ls SYNTEX® - spielfreie, drehsteife Uberlastkupplung, DBP, mit ROTEX® GS
Hub =2 = @ -
nozmm % 0|3 | SYNTEX" Drehmomentbereich Teller- |  Max.
g g E :((_; feder [Nm] Bohrung |Da [DH|dH| E [ L [Lg| 11 |12 ] 15
—— P DK DKo | SKq SKo | d | dq
. f 24 | 20 6-20 15-30 10-20 20-65 | 35| 20 |80 | 55|27 |18 |45|100{ 30| 70| 10
t - 28 | 25 | 20-60 | 45-90 25-65 | 40-100 | 40 | 25 |98 (65|30 | 20|50 (113|35|78| 11
‘ el 38 | 35 | 25-80 | 75-150 | 30-100 | 70-180 | 48 | 35 (120| 80 | 38 | 24 | 60 [136| 45 (91| 13
- n 1 { 48 | 50 | 60-180 [175-300| 80-280 [160-400| 55 | 50 [162|105| 51 [ 28 | 70 |167| 56 (111| 14
alo| S| &
S| 8| & LSS
d
E == ls
L4 L2
Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 47
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Gewichte und Massentragheitsmomente

3Na E

ROTEX® einzelne Bauteile
Standard-Nabe GroBe Nabe Zahnkranz Mitnehmerflansch K-flansch . DKN!.
Mittelstiick
Teil 1 Teil 1a Teil 2 Teil 3b Teil 3Na Teil 4N Teil 6
GroBe Alu Gl als st Alu GiL st FE3'uy|“k§T:§>" s st als st Alu
[kgl [kg] [kgl [kgl [kg] [kgl [kgl kgl [kgl [kgl [kgl [kg] kgl
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
— — — — 0,020 — — 0,0044 — — — — —
“ — — — — 0,000003 — — 0,0000005 — — — — —
0,064 — — — 0,074 — 0,25 0,0056 — — — — —
19 0,00001 — — — 0,00002 — 0,00006 | 0,000001 — — — — —
0,123 — — — 0,174 — 0,55 0,014 0,028 0,145 — 0,30 0,14
2 0,00004 — — — 0,00008 — 0,00023 | 0,000006 | 0,00023 | 0,00007 — 0,00009 | 0,00006
08 0,200 — — — 0,264 — 0,89 0,024 0,54 0,232 — 0,49 0,22
0,00010 — — — 0,00019 — 0,00053 | 0,000010 | 0,0007 0,00017 — 0,0002 0,00013
a8 0,44 1,16 — 1,6 0,470 1,32 1,74 0,042 0,73 — 0,313 0,87 0,35
0,00033 | 0,00086 — 0,00151 | 0,00046 | 0,00185 | 0,00155 | 0,00003 0,001 — 0,00038 0,0005 0,00035
0,69 1,75 — 2,44 0,772 2,05 2,74 0,065 1,26 — 0,608 1,4 0,47
42 0,00067 | 0,00178 — 0,00281 | 0,00111 | 0,00291 | 0,00343 | 0,00007 0,0032 — 0,00089 0,0011 0,00068
8 0,80 2,44 — 3,34 1,01 2,78 3,72 0,086 1,45 — 0,755 1,92 0,62
0,011 0,00308 — 0,00473 | 0,00174 | 0,00484 | 000570 | 0,00013 0,0043 — 0,001358 | 0,0018 0,0011
— 3,68 — 5,05 — 4,08 5,57 0,11 2,58 — 1,243 2,93 0,90
55 — 0,00615 — 0,00948 — 0,00926 | 0,01193 | 0,00023 0,0105 — 0,002920 | 0,0087 0,0021
— 5,67 — 6,79 — 6,04 8,22 0,17 3,10 — 1,635 4,36 1,31
6o — 0,01240 — 0,01516 — 0,01789 | 0,02079 | 0,00042 0,0149 — 0,004891 | 0,0069 0,0039
— 8,72 — 10,5 — 9,53 14,3 0,32 4,46 — 2,511 6,80 1,97
& — 0,02644 — 0,03269 — 0,08946 | 0,05069 | 0,00116 0,0281 — 0,01050 0,0151 0,0082
— 14,8 — 18,7 — 18,2 24,0 0,57 6,94 — 4,151 12,84 3,45
% — 0,06730 — 0,08742 — 0,15086 | 0,13151 | 0,00323 0,0651 — 0,02723 0,0448 0,0224
100 — — 19,7 — — — — 0,81 10,2 — 6,350 16,16 —
— — 0,11694 — — — — 0,00588 0,1165 — 0,05273 0,0798 -
110 — — 27,4 — — — — 1,19 — — 8,578 21,35 —
— — 0,20465 — — — — 0,01097 — — 0,09121 0,2824 —
— — 42,3 — — — — 1,63 — — 12,598 34,33 —
125 = — 0,40727 = — — . 0,01972 — — 0,17469 0,3229 —
— — 58,1 — — — — 2,11 — — 17,271 48,69 —
140 — — 0,67739 — — — — 0,03129 — — 0,29247 0,4917 —
160 — — 84,2 — — — — 3,21 — — 26,305 71,08 —
— — 1,31729 — — — — 0,06323 — — 0,59436 0,9693 —
180 — — 118,5 — — — — 5,25 — — 33,076 109,43 —
— — 2,30835 — — — - 0,13789 — - 0,97394 1,9650 —

Gewicht und Massentragheitsmoment beziehen sich jeweils auf die mittlerer Fertigbohrung ohne Passfedernut.

48 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



ROTEX®
drehelastische Kupplung

Gewichte und Massentragheitsmomente

AN

Made for Motion KTR

ROTEX® Komplette Kupplungsbauarten
Standard AFN BFN CF DF SDb
Massen- Massen- Massen- Massen- Massen- Massen-
GroBe Gewicht tragheits- Gewicht tragheits- Gewicht tragheits- Gewicht tragheits- Gewicht tragheits- Gewicht tragheits-
[kg] moment J [kg] moment J [kg] moment J [kal moment J [kal moment J [kal moment J
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
19 0,51 0,000121 = = = = 0,44 0,00016 0,38 0,00020 0,42 0,00008
24 1,1 0,000466 0,98 0,00036 11 0,00041 0,84 0,00047 0,57 0,00047 1,1 0,00046
28 1,8 0,00107 1,6 0,00083 1,7 0,00095 15 0,00124 1,1 0,00141 1,9 0,00106
38 25 0,00171 28 0,00209 26 0,00193 1,9 0,00217 15 0,00259 3,0 0,00435
42 3,9 0,00476 4,5 0,00472 4,1 0,00419 3,1 0,00513 2,6 0,00662 4,4 0,00804
48 5,3 0,00805 5,9 0,00736 5,5 0,00684 3,9 0,00755 3,0 0,00881 6,2 0,00223
55 7,9 0,01564 8,9 0,01480 8,3 0,01369 6,4 0,01692 53 0,02131 98 0,0166
65 11,9 0,03071 12,9 0,0266 12,3 0,0259 8,9 0,02780 6,4 0,003037 14,9 0,0326
75 18,6 0,06706 20,6 0,0601 19,3 0,0572 13,5 0,0557 9,2 0,05741 23,2 0,0706
90 33,6 0,22139 37,8 0,1718 34,2 0,1551 223 0,1356 14,5 0,1333 40,5 0,1891
100 40,2 0,23976 49,6 0,3068 45,2 0,2737 30,9 0,2401 21,2 0,2394 46,7 0,2467
110 56,0 0,42027 67,5 0,5385 61,7 0,4793 42,9 0,4324 20,8 0,4446 61,5 0,4186
125 86,2 0,83426 102,6 1,0485 94,4 0,9413 64,4 0,8187 422 0,8031 96,8 0,8497
140 118,3 1,38607 141,2 1,743 129,7 1,564 90,4 1,4221 62,5 1,4580 127,8 1,368
160 171,6 2,69781 210,3 3,617 190,9 3,107 127,6 2,689 83,6 2,4805 190,3 2,723
180 242,25 4,75449 306,6 6,682 274,4 5,668 175,1 4,448 107,9 4,141 262,2 4,810
0 Q
i
0
0 q
BTAN/SBAN ohne Trommel/Scheibe Bremstrommel fiir BTAN " Bremsscheibe fiir SBAN "
GréBe Gewicht Massentrégheits- Bremstrommel Gewicht Massentragheits- Bremsscheibe Gewicht Massentréagheits-
[kgl moment J [kgm?] 2DR xB [kgl moment J [kgm?] QA x Gg [kg] moment J [kgm?]
28 0,90 0,0004 160 x 60 2,12 0,01 200x 12,5 2,928 0,015367
38 2,10 0,0014 200 x 75 3,45 0,03 250x 12,5 4,662 0,037584
42 3,24 0,0031 250 x 95 6,87 0,08 315x16 8,618 0,111829
48 4,41 0,0053 315x 118 14,95 0,28 400x 16 15,230 0,315206
55 6,60 0,0105 400 x 150 31,20 0,89 500 x 16 23,964 0,769963
65 10,1 0,0209 500 x 190 60,00 2,70 630 x 20 47,716 2,426359
75 15,4 0,0442 630 x 236 112,00 8,01 710x 20 60,934 3,915100
90 27,6 0,1224 710 x 265 161,00 14,9 800 x 25 94,913 7,878998
100 36,9 0,2074 800 x 300 202,00 27,2 900 x 25 118,954 12,609089
110 50,9 0,3665 1000 x 25 148,240 19,234941
125 79,1 0,7349
140 109,0 1,2292
160 161,9 2,4569
180 232,9 4,4967
Gewicht und Massentragheitsmoment beziehen sich jeweils auf die mittlerer Fertigbohrung ohne Passfedernut.
" Zuordnung der ROTEX®-Bremstrommel - Bremsscheibe siehe Seite 42.
Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 49
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